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Wszystkie zdjecia uzyte w niniejszej instrukcji sg zdjeciami pogladowymi. Wyglad i ilos¢ dostarczonych do klienta elementéw
oraz ich wzajemne potozenie mogg sie rézni¢ w zaleznosci od zamoéwionej komory cisnieniowej.

Niniejsza instrukcja obstugi oparta jest na aktualnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. Producent zastrzega sobie prawo do
zmiany tresci niniejszej instrukcji bez informowania o tym konsumenta.

INFORMACJE DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA:

Nie wyrzucac urzgdzenia z odpadami komunalnymi.

firma
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nat e
Z
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OZNACZENIA STOSOWANE W INSTRUKCIJI:

Niebezpieczeristwo — zagrozenie, ktére moze powodowac uraz lub zniszczenie.
Koniecznos$¢ zapoznania sie z instrukcja obstugi urzadzenia.

Koniecznos¢ stosowania ochrony oczu.

Koniecznos¢ stosowania odpowiednich rekawic ochronnych.

Koniecznos¢ stosowania odziezy ochronnej.
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA. Zachowaj
instrukcje do ewentualnego przysztego wykorzystania, gdyz zawsze moze zaistnie¢ konieczno$¢ przypomnienia
sobie informacji zawartych w instrukcji, a takze nalezy jy przekaza¢ wraz z urzadzeniem w przypadku
odsprzedazy maszyny lub zmiany uzytkownika.

1. OSTRZEZENIE! Zasady bezpleczne] eksploatacil.

OSTRZEZENIE! W celu unikniecia ryzyka obrazeri i wypadkéw, jak réwniez w celu zwiekszenia wydajnosci pracy
i zapobiegania przedwczesnemu zuzyciu urzadzenia nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia, wskazéwki i
akapity dotyczace bezpieczeristwa oznaczone symbolem: A .

e W czasie pracy urzadzenia zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej, w tym:
ostone oczu, rekawice ochronne, odziez i obuwie robocze.

e Nigdy nie wolno sta¢ obok komory cisnieniowej, w szczegélnosci bedacej w
nadcisnieniu, bez odpowiedniego wyposazenia ochronnego w tym: ostony oczu i odziezy

ochronnej. W przypadku niespodziewanego rozszczelnienia komory lub jej elementu moze dojs¢ do nagtego wydmuchu
sprezonego powietrza, ktéry mégtby spowodowac uszkodzenie ciata, a w szczegdlnosci uszkodzenia oczu.
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o Ryzyko eksplozji. Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi moze grozi¢ uszkodzeniem mienia lub

powaznymi obrazeniami ciata.

* Nalezy okresowo przeprowadza¢ obstuge techniczng i konserwacje komory ci$nieniowej.

o Przed kazdym uzyciem komory cisnieniowej nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, w szczegélnosci stan
techniczny pokretet tréjramiennych oraz poprawnos¢ zatozenia uszczelki silikonowej.

e Produktu nalezy uzywa¢ w miejscu bezpiecznym, dobrze wentylowanym, na ptaskiej, stabilnej powierzchni.

e Produkt uzywaé z daleka od irédet ciepta i ognia. Nie wolno uzywaé¢ komory, lub pozostawia¢ komory bedacej w
nadcisnieniu w poblizu otwartego ognia, ze wzgledu na ryzyko niekontrolowanego rozdmuchania ognia podczas otwierania
zaworu komory lub jej nieoczekiwanego rozszczelnienia.

e Nalezy unika¢ stosowania zanieczyszczonych przewodéw, kompresoréw lub brudnej komory ci$nieniowej, poniewaz w
trakcie otwierania komory lub w sytuacji awaryjnej czasteczki zanieczyszczernh moga by¢ wydmuchiwane z komory razem ze
sprezonym powietrzem.

e Uzytkownik musi upewnic sie, ze zwigzki chemiczne uzywane przez niego w zamierzonym procesie lub podczas czyszczenia
komory nie uszkodza komory cisnieniowej ani zadnego z jej elementow.

e  Produkty poddawane procesowi zawsze umieszcza¢ w komorze w pojemniku. Nie wolno wlewa¢ produktéw bezposrednio
do zbiornika komory ci$nieniowej.

e Komory nie mozna stosowa¢ w kontakcie z ptynami sklasyfikowanymi jako grupa 1 w Artykule 13 ust. 1 DYREKTYWY
PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014. Sg to materiaty takie jak: materiaty wybuchowe;
gazy tatwopalne; gazy utleniajace; substancje tatwopalne; substancje i mieszaniny samoreaktywne; substancje
piroforyczne; substancje i mieszaniny, ktére w kontakcie z woda uwalniajg gazy fatwopalne; substancje utleniajace;
nadtlenki organiczne; toksyczno$¢ ostra; dziatanie toksyczne na narzady docelowe; substancje i mieszaniny zawarte w
urzadzeniach cisnieniowych, ktérych najwyisza dopuszczalna temperatura jest wyizsza niz temperatura zaptonu ptynu.
Doktadna klasyfikacja, grupy zwigzkéw oraz powigzane przepisy prawa opisane s3 w DYREKTYWIE 2014/68/UE.

e Odpowiedzialnos¢ za odpowiedni dobér zbiornika cisnieniowego do zatozonych celdw i technologii ponosi wytacznie klient.

e Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego widocznego na tabliczce znamionowej komory cisnieniowej. Dla
komory PC2123S maksymalne ci$nienie robocze wynosi +5.0 bar ci$nienia wzglednego, natomiast dla komory PC2623S
+4.5 bar ci$nienia wzglednego.

e  Zawor bezpieczenistwa stuzy do ochrony zbiornika przed odebraniem zbyt wysokiego cisnienia. Nie wolno przeprowadzaé
jakichkolwiek regulacji lub wymiany zaworu bezpieczenstwa.

o Jesli zawor bezpieczenstwa spuszcza cisnienie z komory w trakcie pracy, pomimo tego ze dziata on poprawnie, to wartos¢
ci$nienia zadana na reduktorze jest za duza. Nalezy zmniejszy¢ wartos¢ cisnienia na reduktorze lub zamknaé¢ zawér
dolotowy powietrza na komorze po osiggnigciu zamierzonego cisnienia.

e Wieko zbiornika nie moze by¢ dodatkowo obcigzane, nie wolno ustawiaé¢ na nim zadnych przedmiotéw niebedacych
wyposazeniem komory ci$nieniowej.

e  Wieko musi by¢ prawidtowo utozone na zbiorniku. Zamykajac komore cisnieniowa kazdorazowo nalezy postgpowacd
zgodnie z punktem ,5. Prawidtowe zamykanie i otwieranie komory ci$nieniowej.” niniejszej instrukcji. Nieprawidtowe
zamkniecie moze skutkowac: nieszczelnosciag komory, nagtym rozszczelnieniem komory w trakcie pracy lub nadmierng
eksploatacja uszczelki silikonowej.

e Wieko musi by¢ odpowiednio mocno docisniete pokrettami tréjramiennymi. Zbyt stabe docisniecie wieka do zbiornika
moze doprowadzi¢ do wydmuchiwania uszczelki z rantu zbiornika, a tym samym do nagtego rozszczelnienia komory.

e W przypadku wystapienia uszkodzenia wieka natychmiast wytaczy¢ je z eksploatacji.

e W przypadku wystgpienia spekania, przetarcia, utraty elastycznosci lub innych uszkodzern mechanicznych uszczelki
natychmiast wytaczy¢ ja z eksploatacji.

e W przypadku odksztatcenia lub innego mechanicznego uszkodzenia zbiornika natychmiast wytaczy¢ go z eksploatacji.
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e W przypadku wystapienia jakichkolwiek uszkodzeri mechanicznych pokretet tréjramiennych, nakretek,
podktadek, srub oraz $rub oczkowych natychmiast wytaczy¢ komore cisnieniowa z eksploatacji.
e W przypadku wystgpienia uszkodzeri elementéw zamontowanych na zbiorniku lub wieku natychmiast
wytaczy¢ komore cisnieniowa z eksploatacji.
e W przypadku zauwazenia nieciggtosci powtoki farby na komorze natychmiast wytgczy¢ komore cisnieniowg z eksploatacji.
e Manometr stosowany w standardowych komorach cisnieniowych nie jest odpowiedni do stosowania w komorach
prézniowych. Stosowanie go w zbiorniku w ktérym ci$nienie spadnie ponizej cisnienia atmosferycznego moze spowodowaé
jego uszkodzenie. Przed wytworzeniem w komorze podci$ nalezy wymieni¢é manometr na wakuometr lub mano-
wakuometr.

e Nie wolno eksploatowa¢ niekompletnej komory cisnieniowej. W szczegélnosci dotyczy to zaworu bezpieczenstwa, srub
oczkowych, podktadek poszerzonych, pokretet tréjramiennych oraz elementéw taczacych sSruby oczkowe z komorg
cisnieniowa.

e Nie nalezy montowa¢ lub demontowaé poszczegélnych elementéw komory cisnieniowej, w szczegélnosci elementéw
zapigcia komory, gdy w komorze jest wytworzone nadcisnienie.

e Nie wolno wprowadza¢ jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych w komorze cisnieniowej, poprzez jej spawanie, wiercenie
badz inng obrébke mechaniczna. Moze to doprowadzi¢ do ostabienia struktury komory.

e Nie wystawiac urzadzenia na dziatanie deszczu i nadmiernej wilgoci.

e Nie przenosi¢, nie transportowa¢ komoér bedacych w nadcisnieniu.

e Nie przenosi¢ komér chwytajac je za elementy pneumatyczne znajdujace sie na wieku. W szczegélnosci za reduktor
ci$nienia, poniewaz grozi to uszkodzeniem elementéw komory oraz upuszczeniem przenoszonego urzadzenia.

e Nie pozostawia¢ komory cisnieniowej w trakcie pracy lub bedacej w nadcisnieniu bez nadzoru. W szczegdlnosci w trakcie
pompowania zbiornika.

e W komorach ci$nieniowych nie umieszcza¢ organizméw zywych.

e Nie poddawac zadnych czesci ciata cztowieka dziataniu wysokiego cisnienia.

e Trzymac dzieci, osoby umystowo uposledzone i zwierzeta z dala od strefy dziatania urzadzenia.

e Nalezy by¢ przewidujagcym, obserwowac co sie robi i zachowywaé rozsadek podczas uzywania urzadzenia. Nie nalezy
uzywac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw.

e Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane przez wyszkolone do tego osoby, zdolne psychicznie i fizycznie do obstugi komory
cisnieniowej oraz poszczegdlnych jej elementow.

e Komora cisnieniowa jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego. Nie jest przeznaczona do uzytku domowego. Kupujacy
komore jest zobowigzany zabezpieczy¢ jg oraz wszystkie jej elementy przed dostepem os6b nieuprawnionych.

® Nie wolno uzytkowac urzadzenia, ani zadnej z jego czesci, niezgodnie z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadza¢ zadnych
modyfikacji ani zmian w komorze cisnieniowej lub jej poszczegélnych elementach. Jakiekolwiek modyfikacje lub zmiany
wprowadzane sg przez klienta na jego wytaczng odpowiedzialnos$¢ oraz skutkuja utrata gwarancji.

2. Zakres zastosowari.

Komora ci$nieniowa jest to szczelny zbiornik, ktéry umozliwia odbidr i magazynowanie sprezonego powietrza wytworzonego
przez kompresor. Komora ciSnieniowa znajduje zastosowanie w procesie odlewania detali z produktéw formierskich, takich jak:
silikon, zywica (poliuretanowa, epoksydowa), gips, wosk. Komora ci$nieniowa stwarza warunki pozwalajace na wyprodukowanie
odlewoéw pozbawionych wad w postaci pecherzykéw powietrza.

Komora ci$nieniowa PC2123S jest przeznaczona do pracy z cisnieniem wewnatrz zbiornika wynoszacym do +5.0 bar ci$nienia
wzglednego. Warto$¢ uruchamiania zaworu bezpieczeristwa dla tej komory wynosi +5.0 (£10%) bar ci$nienia wzglednego. Komora
cisnieniowa PC2623S jest przeznaczona do pracy z ci$nieniem wewnatrz zbiornika wynoszacym do +4.5 bar ci$nienia wzglednego.
Wartos¢ uruchamiania zaworu bezpieczenstwa dla tej komory wynosi +4.5 (+10%) bar ciSnienia wzglednego.

Minimalna wartos¢ cisnienia roboczego dla zbiornikéw komér cisnieniowych wynosi -1.0 bar cisnienia wzglednego. W tym
wypadku konieczne jest jednak zastosowanie manowakuometru, zamiast standardowo dotgczanego do komory cisnieniowej
manometru. Zastosowanie standardowego manometru w komorze, ktdrej cisnienie wewnetrzne jest nizsze niz 0 bar cisnienia
wzglednego, moze powodowac jego uszkodzenie.

Komore cisnieniowg eksploatuje sie w warunkach: temperatura otoczenia od +5°C do +40°C, wilgotnos$¢ powietrza do 80%
przy 20°C.

Komora nie jest przeznaczona do stosowania z ptynami sklasyfikowanymi jako grupa 1 w Artykule 13 ust. 1 DYREKTYWY
PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014. S3 to materiaty takie jak: materiaty wybuchowe; gazy
tatwopalne; gazy utleniajace; substancje tatwopalne; substancje i mieszaniny samoreaktywne; substancje piroforyczne; substancje

i mieszaniny, ktére w kontakcie z woda uwalniajg gazy tatwopalne; substancje utleniajgce; nadtlenki organiczne; toksycznosc ostra;
dziatanie toksyczne na narzady docelowe; substancje i mieszaniny zawarte w urzadzeniach cisnieniowych, ktérych najwyzsza
dopuszczalna temperatura jest wyzsza niz temperatura zaptonu ptynu. Doktadna klasyfikacja, grupy zwigzkéw oraz powigzane
przepisy prawa opisane s3 w DYREKTYWIE 2014/68/UE.

3. Wiaéciwoscl komory ci$nieniowel.

W sktad komory cisnieniowej wchodza (Zdjecie nr 1):

Zdjecie nr 1: Komora cisnieniowa.

1. Zawdr spustowy z ttumikiem pneumatycznym. 7. Zawor dolotowy.

2. Wieko. 8. Reduktor ci$nienia z manometrem.
3. Sruba oczkowa. 9. Pokretto tréjramienne.

4.  Zbiornik. 10. Podktadka powiekszona M10.

5. Stopka. 11. Uszczelka silikonowa.

6. Zawor bezpieczenstwa. 12. Tabliczka znamionowa.

Zbiornik komory cisnieniowej (4) jest wykonany ze stali malowanej proszkowo oraz zostat wyposazony w stopki (5) i tabliczke
znamionowa (12). Na zbiorniku zamontowana zostata wulkanizowana uszczelka silikonowa (11). Zastosowana uszczelka jest trwata
i wykazuje niskg podatnosé na odksztatcenia mechaniczne, oraz zapewnia szczelno$¢ komory. Zbiornik zostat przystosowany do
montazu $rub oczkowych (3), ktére wraz z podktadka powiekszong (10) oraz pokrettem trdjramiennym (9) pozwalajg na bezpieczne
zamocowanie wieka na zbiorniku i zamkniecie komory. Wieko komory (2) wykonane zostato z grubej blachy stalowej malowane;j
proszkowo. Znajdujace sie na wieku zawory: dolotowy (7) i spustowy (1) wraz z reduktorem (8), pozwalajg na dowolne sterowanie
procesem pompowania zbiornika. Manometr znajdujacy sie na reduktorze wskazuje aktualng wartos¢ ci$nienia w komorze. Zawoér
dolotowy posiada wtyk szybkoztacza typ 26, ktéry umozliwia tatwe podtaczenie kompresora do komory cisnieniowej. Zawor
spustowy zostat wyposazony w ttumik pneumatyczny, poprawiajacy komfort pracy z urzadzeniem. Zawér bezpieczenstwa (2),
znajdujacy sie na wieku, zapobiega wytworzeniu wewnatrz komory zbyt duzego cisnienia.

A. Podtaczenie kompresora do komory ci$nieniowej.

Podtaczenia kompresora nalezy dokonywac przy zamknietym zaworze dolotowym - gdy raczka tego zaworu ustawiona jest
prostopadle do zaworu. Dodatkowo na podtaczanym koricu przewodu pneumatycznego kompresora nie powinno by¢
nadcisnienia. Zaleca sie réwniez, aby podtaczania przewoddw dokonywac na osadzonym juz i zamknietym wieku komory.

Kompresor moze zosta¢ podtaczony do komory cisnieniowej poprzez zastosowanie odpowiedniego weza pneumatycznego.
Zawor dolotowy jest wyposazony we wtyk szybkoztacza typ 26. Przewdd cisnieniowy, ktéry ma zosta¢ podtgczony do komory
cisnieniowej musi by¢ wyposazony w szybkoztgcze typ 26. Szybkoztacze weza nalezy nasuna¢ na wtyk zaworu dolotowego. Podczas
zaktadania powinno by¢ styszalne ciche kliknigcie. Nalezy upewni¢ sig, ze waz jest pewnie osadzony na zaworze.
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W celu zdjecia weza z zaworu dolotowego nalezy mocno pociggnac¢ radetkowana czes$¢ obudowy szybkoztgcza w strone
przewodu pneumatycznego. Nie wolno zdejmowad weza gdy na wezu lub w komorze panuje nadcisnienie. Jesli w komorze jest
nadcisnienie waz mozna zdja¢ jedynie wowczas, gdy zawor dolotowy jest zamkniety (raczka zaworu jest ustawiona prostopadle
do zaworu).

B. Regulacja cisnienia w komorze.

Reduktor cisnienia w komorze PC2123S jest fabrycznie ustawiony na wartos¢ +5.0 bar ci$nienia wzglednego. Natomiast w
komorze PC2623S reduktor jest ustawiony na wartos$¢ +4.5 bar. Jesli nie ma takiej potrzeby to nie nalezy go regulowaé. Przed
przystapieniem do redukcji cisnienia nalezy napompowac komore cisnieniowg. Gdy komora jest w nadcisnieniu mozliwe jest
regulowanie ci$nienia. W tym celu nalezy odblokowaé pokretto reduktora cisnienia, poprzez delikatne odciggniecie go od
reduktora. Obroét pokretta przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara spowoduje obnizenie sie ci$nienia. Reduktor cisnienia
nie posiada wskaznika, ani podziatki informujacej o ustawionym stopniu redukcji ci$nienia. Podczas redukcji reduktor
rozszczelnienia uktad i powoduje obnizenie wartosci cisnienia panujgcego wewnatrz komory. Powoduje to zmiane wskazania
manometru i pozwala na posrednig kontrole redukcji ci$nienia. Gdy na manometrze wskazane zostanie ciSnienie docelowe, nalezy
przekreci¢ pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, na tyle aby wskazéwka manometru przestata sie cofac.
Ustawiong wartos¢ nalezy zablokowaé poprzez delikatne nacisniecie na pokretto reduktora.

Aby powrdci¢ do wyzszej wartosci ci$nienia konieczne jest podtaczenie zrédta nadcisnienia do komory. Nalezy ponownie
napompowac komore, a nastepnie odblokowa¢ pokretto i delikatnie je obrdci¢ (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara).
Zawor dolotowy powinien podczas regulacji by¢ otwarty (rgczka zaworu ustawiona réwnolegle do zaworu), tak aby byto mozliwe
pompowanie komory. Wskazanie manometru ro$nie wraz ze wzrostem ci$nienia w komorze. Nalezy kontrolowa¢ wartos¢ podana
na manometrze i stopniowo manipulowac pokrettem. Po osiggnieciu zadanego cisnienia ponownie zablokowac¢ pokretto.

4. Przyaotowanie do plerwszego usvcia.

Komora cis$nieniowa dostarczona do klienta nie jest gotowa do pracy (Zdjecie nr 2). W celu unikniecia uszkodzenia komory
podczas transportu wieko komory jest montowane do géry dnem oraz zabezpieczane tymczasowymi podktadkami i nakretkami.
Pokretta tréjramienne, podktadki powiekszone oraz stopki nie s3 montowane na komorze przed wysytka. Klient powinien
samodzielnie przygotowac¢ dostarczong komore cisnieniowa do eksploatacji.

tymczasowe elementy

/zabezpieczajqce

czarna $ruba pasowana
mocujgca $rube oczkowa

Zdjecie nr 2: Komora przygotowana do transportu, oraz tymczasowe elementy zabezpieczajgce wieko.

Przed pierwszym uzyciem nalezy rozpakowac urzadzenie i postawic je na ptaskiej, rownej powierzchni, a nastepnie przystapic
do montazu poszczegdlnych elementéw komory zgodnie z niniejsza instrukcja. Komora dostarczona do klienta jest kompletna, a
elementy zatgczone luzem znajduja sie wewnatrz zbiornika komory.

A. Przygotowanie wieka.

1) Usunac¢ tymczasowe elementy zabezpieczajace wieko (Zdjecie nr 2). Nalezy zdjaé wszystkie tymczasowe nakretki i podktadki
ze $rub oczkowych komory cisnieniowej. Nie wolno zdejmowac czarnej Sruby mocujacej Srube oczkowa ani zadnego
znajdujacego sie na niej elementu (podktadka, nakretka).

2) Zdja¢ wieko podnoszac je pionowo do gory. Nalezy zachowac ostroznosé, poniewaz na wieku zamontowane s elementy
pneumatyczne. Poziome przesuniecie wieka na boki moze spowodowac uszkodzenie czesci pneumatycznych. Podniesione na
odpowiednia wysokos¢ wieko komory nalezy odwrdcié, w taki sposob aby zawory znajdowaty sie na gérze. Wieko mozna

odktadac na poziomej, réwnej powierzchni. Nie wolno wieka komory opiera¢ ani ktasé¢ na jego bocznych krawedziach, na
zaworach lub reduktorze — moze to spowodowac uszkodzenie czesci zamontowanych na wieku.

3) Wyjaé wszystkie elementy dotgczone luzem, ktére znajdujg sie wewnatrz zbiornika.

4) Jednym z wyjetych z komory elementéw powinien by¢ ttumik pneumatyczny wraz z mufa. Elementy te nalezy nakreci¢ na
gwint potaczony z reduktorem ci$nienia po spodniej stronie wieka, tak jak na zdjeciu ponizej. Poprawnie zamontowany ttumik
pneumatyczny rozprasza sprezone powietrze pompowane do komory, co zapobiega rozchlapywaniu sie produktéw
umieszczonych z zbiorniku w trakcie pompowania komory.

ttumik pneumatyczny

/ z mufa

Zdjecie nr 3: Ttumik pneumatyczny poprawnie zamontowany na wieku.
B. Montaz stopek.

W zestawie dostarczonym do klienta znajduja sie cztery stopki zbiornika wraz z elementami stuzacymi do ich montazu.

1) Zdjac ze stopki nakrecong nakretke, podktadki i kapturek nakretki.

2) Umiesci¢ gwintowany trzpien stopki w jednym z otworéw w dnie zbiornika, w taki sposéb aby gumowe naktadki stopki
znajdowaty sie po spodniej stronie zbiornika.

3) Na wystajacy po gdrnej stronie gwintowany trzpien stopki nalezy natozy¢ kolejno: podktadke zwykta, podktadke sprezynujaca
oraz nakreci¢ nakretke.

4) Dokreci¢ nakretke za pomoca klucza. Stopke podczas dokrecania nalezy przytrzymywac dtonig za jej gumowa czesé.

5) Zamaskowac nakretke dotaczong do zestawu zaslepka.

6) Zamontowadé w ten sam sposob pozostate stopki.

Zdjecie nr 4 przedstawia prawidtowy sposéb montazu stopki zbiornika. W trakcie montazu stopek moze by¢ konieczne
przechylenie zbiornika. Nalezy upewnic sie, ze taki manewr nie spowoduje uszkodzenia komory lub innych przedmiotéw. Nie
przechyla¢ komory jesli znajduje sie na niej niezabezpieczone wieko.

Zdjecie nr 4: Stopka zamontowana na komorze.
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C. Montaz podktadek powiekszonych i pokretet tréjramiennych.

Podktadki powiekszone oraz pokretta tréjramienne sg dostarczane luzem z komorg cisnieniowg i nalezy je samodzielnie
zamontowac przed pierwszym uzyciem.

Nie wolno dopusci¢ do uzytku komory z tymczasowymi elementami zabezpieczajacymi. Nalezy je bezwzglednie
zastgpic pokrettami tréjramiennymi oraz podktadkami powiekszonymi. Szczegélnie wazne jest zamontowanie
podktadek powiekszonych, ktérych brak lub nieprawidtowy montaz grozi zerwaniem pokretet tréjramiennych
i niebezpiecznym rozszczelnieniem komory.

1) Natozy¢ podktadke powiekszong na $rube oczkowa. Gtadka strona podktadki powinna znajdowac sie po stronie przeciwnej do
wolnego korica Sruby oczkowej (zmniejszy to ryzyko zarysowania malowanej powierzchni wieka podczas eksploatacji komory.

2) Nakreci¢ pokretto tréjramienne na gwint sruby oczkowej na krétkim odcinku).

3) Przystgpi¢ do montazu w opisany powyzej sposob pozostatych podktadek powiekszonych i pokretet tréjramiennych. Na kazdej
Srubie oczkowej komory powinny sie znajdowa¢ doktadnie jedna podktadka powiekszona oraz jedno pokretto tréjramienne.

5. a) ie i i

Sruba oczkowa wraz z podktadka powiekszong i nakretka tréjramienna stanowia zapiecie komory. Pierwszego montazu
podktadki poszerzonej i pokretta tréjramiennego nalezy dokona¢ przed pierwszym uzyciem komory cisnieniowej. Podczas dalszej
eksploatacji nie jest konieczne zdejmowanie elementéw zapiecia komory. Na kazdej komorze cisnieniowej sg zamontowane cztery
zapiecia. Umozliwiaja one szczelne zamontowanie wieka na komorze cisnieniowej. Kolejne kroki zamykania komory cisnieniowej:

1) Ustawi¢ wieko komory centralnie na zbiorniku, w taki sposéb, aby naciecia na rogach pokrywy byty umieszczone pionowo nad
Srubami oczkowymi. Zawory zamontowane na wieku musza znajdowac sie po jego gornej stronie.

2) Unie$¢ dowolne zapiecie do gory (chwytajac je za podktadke powiekszong) oraz natozyé podktadke wraz z nakretka
tréjramienna na wieko komory. Sruba oczkowa powinna zosta¢ wtozona w naciecie w wieku komory w pozycji pionowej.
Podktadka powiekszona powinna zostac utozona bezposrednio na wieku komory, a nad nig powinno znajdowac sie pokretto
tréjramienne. Jesli ustawienie zapiecia w opisany sposéb jest trudne nalezy poluzowaé nakretke tréjramienng (poprzez
krecenie nig w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara) lub odpowiednio przesuna¢ wieko pokrywy (jesli
wciecie nie znajduje sie centralnie nad $rubg oczkowg).

3) Jesli podktadka poszerzona oraz pokretto tréjramienne nie s zamontowane na srubie oczkowej, najpierw mozna ustawié¢ w
prawidtowej pozycji srube oczkowa (pionowo, w nacieciu na wieku komory), a nastepnie natozy¢ na niej podktadke poszerzong
(gtadka strong do wieka) oraz nakreci¢ pokretto tréjramienne.

4) Po ustawieniu zapiecia w prawidtowej pozycji nalezy wstepnie dokreci¢ pokretto tréjramienne, tak aby zabezpieczyé zapiecie
przed jego opadnieciem od dotu. Nalezy zachowad mozliwo$¢ poziomego przesuwania wieka.

5) Przystgpi¢ do montazu naprzeciwlegtego zapiecia w taki sam sposdb.

6) Zamocowac w opisany sposdb pozostate zapiecia.

7) Gdy wszystkie zapiecia s3 wstepnie zamocowane nalezy przystapi¢ do ich zaciskania. Nakretki tréjramienne nalezy dokrecac
reka, bez uzycia narzedzi. Nalezy pamietac o réwnoczesnym dokrecaniu dwdch naprzeciwlegtych zapieé. Po zapieciu pierwszej
pary nalezy przejs¢ do drugiej, potem znowu dokreci¢ pierwsza i ponownie druga.

8) Przed rozpoczeciem procesu pompowania sprawdzi¢ indywidualnie kazde pokretto tréjramienne. Wieko powinno by¢
mozliwie mocno docisniete.

Zapiecie komory zostato prawidtowo zamocowane, jesli sruba oczkowa jest ustawiona pionowo, oraz podktadka powiekszona
i pokretto tréjramienne znajduja sie po gdrnej stronie wieka komory(Zdjecie nr 5).

Zdjecie nr 5: Prawidtowo zamocowane zapiecie komory cisnieniowej.

Zapiecie jest zamkniete nieprawidtowo, gdy podktadka nie znajduje sie pomiedzy pokrywa wieka a pokrettem tréjramiennym
(zdjecie nr 6 A) lub Sruba oczkowa jest ustawiona niepionowo (Zdjecie nr 6 B). W przypadku btednego utozenia podktadki
powiekszonej istnieje ryzyko zerwania pokretet tréjramiennych. Natomiast gdy nieprawidtowo utozona jest sruba oczkowa moze
doj$¢ do zsuniecia zapiecia z komory. Obie sytuacje groza niebezpiecznym rozszczelnieniem komory. Przed eksploatacjg komory
nalezy kazdorazwo sprawdzi¢ czy zapigcia komory s ustawione prawidtowo.

Zdjecie nr 6: Nieprawidtowe zamocowanie zapiecia komory cisnieniowej (A — nieprawidtowe potozenie podktadki powiekszonej,
B — nie pionowe ustawienie sruby oczkowej).

Aby otworzy¢ komore ci$nieniowg nalezy najpierw upewnic sie, ze w jej wnetrzu nie panuje nadcisnienie. Nastepnie nalezy
poluzowa¢ pokretta tréjramienne (poprzez ich obrét w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara). Pokretta
powinny by¢ luzowane do momentu, az bedzie mozliwe swobodne zsuniecie zapie¢ komory z wieka. Zapiecia po otworzeniu
komory pozostawi¢ wiszace luzno na zbiorniku, nie ma koniecznosci zdejmowania ze $rub oczkowych podktadek powiekszonych
ani pokretet tréjramiennych.

Gdy zapiecia zostaty zsuniete mozliwe jest zdjecie pokrywy. Wieko nalezy najpierw delikatnie podnies¢ do gory. Nie mozna
przesuwac wieka na boki, poniewaz wystajace od spodu wieka elementy pneumatyczne mogtyby uderzy¢ w uszczelke lub zbiornik.
Wieko mozna odtozy¢ na poziomej bezpiecznej powierzchni pamietajac, aby nie opierac go na brzegach lub zamontowanych na
nim elementach pneumatycznych.
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6. Instrukcja obstugi.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy zapoznac sie z punktami ,2. A. Podtaczenie kompresora do komory
cisnieniowej” i 5. Prawidtowe zamykanie i otwieranie komory cisnieniowej.” niniejszej instrukcji, oraz kazdorazowo postepowaé
zgodnie z informacjami w nim zawartymi. W celu przeprowadzenia zamierzonego procesu nalezy:

1) Otworzy¢ komore cisnieniowa.

2) W zbiorniku umiesci¢ pojemnik z produktami poddawanymi procesowi.

3) Na zbiornik zatozy¢ wieko. Upewnic sie, iz jest ono potozone centralnie na zbiorniku i kazda ze $rub oczkowych moze by¢
unieruchomiona w pozycji pionowe;j.

4) Przy pomocy pokretet tréjramiennych docisng¢ wieko do zbiornika. Upewnic sig, ze pokrywa jest prawidtowo zabezpieczona.
Dokreca¢ pokretta tréjramienne w parach po przekatnej. (Patrz punkt 5. ,Prawidtowe zamykanie i otwieranie komory
cisnieniowej.”)

5) Zawdr dolotowy powietrza ustawi¢ w pozycji zamknietej (ustawi¢ raczke zaworu prostopadle do zaworu).

6) Zawodr spustowy powietrza ustawi¢ w pozycji zamknietej (ustawic raczke zaworu prostopadle do zaworu).

7) Sprawdzi¢ czy pokretto reduktora cisnienia jest zablokowane. Swiadczy o tym jego wciéniecie w kierunku manometru oraz
brak mozliwosci jego przekrecania.

8) Waz pneumatyczny od kompresora podtaczy¢ do wtyku szybkoztgcza na wieku komory cisnieniowej.

7. Uwagi dotyczace uzytkowania.

e  Produkty zalewowe umieszczane w komorze powinny znajdowac sie w dodatkowym pojemniku lub formie na tyle duzej, by
nie nastapito ich rozlanie w zbiorniku komory.

e  Wieko komory zdejmowac zawsze dopiero po wyréwnaniu cisnienia w komorze.

e Komora ci$nieniowa nie moze mie¢ kontaktu z agresywnymi substancjami chemicznymi, gdyz moze to prowadzi¢ to szybkiej
degradacji powierzchni malowanych oraz przyspieszonej korozji poszczegdlnych elementéw.

e Nie wolno dopusci¢ do uzytku komory z tymczasowymi elementami zabezpieczajacymi, znajdujacymi sie na komorze podczas
dostawy. Konieczna jest ich wymiana na podktadki powiekszone oraz pokretta tréjramienne.

e  Pokretta tréjramienne nalezy kazdorazowo dokreca¢ w parach po przekatnej. Zapewni to najlepszy rezultat osadzenia
pokrywy na zbiorniku.

e Sprawdzi¢ czy urzadzenie nie nosi $ladéw uszkodzern mechanicznych. W szczegdlnosci skontrolowaé stan pokretet
tréjramiennych oraz poprawnos¢ zatozenia uszczelki silikonowe;j.

*Przed pompowaniem komory upewnij sig, ze wszystkie pokretta tréjramienne sa prawidtowo zamkniete - tak
jak na zdjeciu nr 5.

9) Stopniowo otwiera¢ zawdr dolotowy powietrza. Komora cisnieniowa zacznie odbiera¢ sprezone powietrze z kompresora.
10
11
12) Waz pneumatyczny kompresora moze zosta¢ odtgczony od szybkoztgcza komory cisnieniowej. Komora cisnieniowa pozwala

Bacznie kontrolowac wartosé ci$nienia w zbiorniku poprzez sprawdzanie wskazan manometru.

Po osiggnieciu wymaganej wartosci cisnienia niezwtocznie zamknga¢ zawér dolotowy powietrza na wieku komory.

na utrzymywanie w jej wnetrzu zadanego cisnienia przez wiele godzin bez potrzeby jej ponownego pompowania.
13

Produkty odlewnicze muszg by¢ trzymane w komorze cisnieniowej, przez czas co najmniej réwny, co do wartosci, czasowi do
wyjecia z formy.

14) Przed otworzeniem komory ci$nieniowej nalezy stopniowo otwiera¢ zawdr spustowy powietrza w celu wyréwnania ci$nienia

w zbiorniku z ci$nieniem otoczenia.
15) Sprawdzi¢ wartos$¢ ci$nienia w komorze — manometr powinien wskazywaé wartos¢ 0 bar. Nie wolno przystapic¢ do otwierania
komory gdy panuje w niej nadcisnienie!

e  Zawor spustowy zawsze otwierac stopniowo.

e  Przed odkreceniem pokretet tréjramiennych i otwarciem zbiornika upewnij sig, ze ciSnienie wewnatrz
zbiornika nie przekracza 0 bar cisnienia wzglednego - manometr wskazuje wartos¢ 0 bar, a zawoér spustowy
jest otwarty (raczka zaworu jest ustawiona réwnolegle do zaworu) i nie wydmuchuje powietrza.

16

Poluzowa¢ pokretta tréjramienne na tyle, aby mozliwe byto swobodne wysuniecie srub oczkowych z zagtebien wieka. (Patrz
punkt 5. ,,Prawidtowe zamykanie i otwieranie komory cisnieniowej.”)

17
18

Zdjac zapiecia wieka. Zdjaé wieko komory.
Wyjaé materiaty ze zbiornika.

Maksymalna wartos$¢ dopuszczalnego cisnienia w komorze PC2123S wynosi +5.0 bar cisnienia wzglednego, natomiast w
komorze PC2623S +4.5 bar cisnienia wzglednego. Jesli do danego procesu konieczna jest wartos¢ nizsza, to przed wtozeniem
materiatu do wnetrza komory nalezy napompowac komore (wykonaé punkty 3- 11 instrukcji powyzej) i ustawi¢ odpowiednia
wartos¢ redukcji (zgodnie z punktem ,,3 B. Regulacja cisnienia w komorze.”), a nastepnie otworzy¢ komore, postepujac zgodnie z
punktami 14-17 niniejszej instrukcji. Po wykonaniu tych punktéw mozliwe jest rozpoczecie procesu odlewania w warunkach nowej
wartosci ci$nienia.

8. Rozwigzywanie probleméw.

Ponizej opisano mozliwe i najczesciej wystepujace awarie i problemy oraz zalecany sposdb postepowania w razie ich

wystapienia.

Problem

Nastepuje wydmuchiwanie
uszczelki.

Dochodzi do
niespodziewanego
wydmuchiwania powietrza z
komory lub jej elementu.

Zawor bezpieczenstwa
otwiera sie zanim uzyskano
dopuszczalng wartos¢
cisnienia.

Zawor bezpieczenstwa nie
otwiera si¢ pomimo
przekroczenia dopuszczalnej
wartosci cisnienia.

Nie osigganie deklarowanych
przez producenta wartosci
ci$nienia w komorze
cisnieniowej.

Mozliwa przyczyna

Komora nie zostata poprawnie

zamknieta — nieprawidtowa
kolejno$é montazu pokretet
tréjramiennych.
Niedostateczne dokrecenie
pokretet tréjramiennych.

Zawor spustowy nie jest
szczelnie zamkniety
Doszto do nieplanowego
rozszczelnienia komory
ci$nieniowej.

Wartos¢ otwierania sie
zaworu bezpieczenstwa jest
nizsza niz dopuszczalne
maksymalne ci$nienie
komory.

Wartos¢ otwierania sie
zaworu bezpieczenstwa jest
wyzsza niz dopuszczalne
maksymalne ci$nienie
komory.

Nie przeprowadzano
regularnie kontroli zaworu
bezpieczenstwa.
Zastosowano kompresor o
zbyt matej wydajnosci.
Otwarty zawor spustu
powietrza.

Zalecany spos6b postepowania

Nalezy poprawi¢ zapiecie komory postepujac zgodnie z
punktem 6. ,,Instrukcja obstugi.” niniejszej instrukcji. Nalezy
zwrdcic¢ szczegdlng uwage na rownoczesne dokrecanie dwdch
naprzeciwlegtych zapiec.

Jesli komora zostata zamknieta zgodnie punktem 6.
,Instrukcja obstugi.” niniejszej instrukcji nalezy mocniej
dokreci¢ pokretta tréjramienne, pamietajac o réwnoczesnym
dokrecaniu dwdch naprzeciwlegtych zapiec.

Nalezy zamkng¢ zawdr spustowy — raczke zaworu ustawié¢
prostopadle do zaworu.

Natychmiast zaprzesta¢ pompowania komory ci$nieniowe;j.
Nie wolno uzytkowa¢ komory cisnieniowej jesli dochodzi do
niekontrolowanego wydmuchiwania z niej sprezonego
powietrza. Zlokalizowaé miejsce nieszczelnosci. Skontaktowaé
sie z dostawcg w celu uzyskania dodatkowych informacji.
Jesli wartosc¢ cisnienia dla ktdrej nastepuje otwieranie sie
zaworu jest wyzsza niz 90% cisnienia dopuszczalnego to
zawOr dziata prawidtowo — tolerancja granicy otwarcia
zaworu bezpieczeristwa wynosi 10% ci$nienia
dopuszczalnego.

Jesli zawor otwiera sie przy mniejszych wartosciach nalezy
skontaktowac sie z dostawcg w celu uzyskania dodatkowych
informaciji.

Jesli wartosc¢ cisnienia dla ktdrej nastepuje otwieranie sie
zaworu jest wyzsza niz 110% ci$nienia dopuszczalnego to
zawOr dziata prawidtowo — tolerancja granicy otwarcia
zaworu bezpieczeristwa wynosi 10% ci$nienia
dopuszczalnego.

Nalezy sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczenstwo zgodnie z
punktem 9. ,,Utrzymanie.” niniejszej instrukcji. Pamietac o
regularnej kontroli zaworu bezpieczerstwa.

Zastosowac kompresor o wiekszej wydajnosci.

Zamkna¢ zawor spustu powietrza.
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Nieszczelno$¢ na jednym lub
kilku elementach komory

Zaprzestac stosowania komory cisnieniowej. Nastepnie
nalezy zlokalizowa¢ nieszczelnos¢. Skontaktowac sie z

ci$nieniowe;j. dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji.
W przypadku wydmuchiwania uszczelki nalezy przejsé do
wiersza ,Nastepuje wydmuchiwanie uszczelki.” w niniejszej
tabeli.
Komora cisnieniowa trudno Wewnatrz komory znajduje Nie otwiera¢ komory! Nalezy kolejno: zamkng¢ doptyw
sie otwiera. sie sprezone powietrze. powietrza z kompresora, odtgczy¢ kompresor, otworzy¢

Doszto do dokrecenia pokretet = zawdr spustowy powietrza, poczekaé na wyréwnanie

tréjramiennych w wyniku cisnienia wewnatrz zbiornika z cisnieniem atmosferycznym.

dziatania wysokiego cisnienia. = Po upewnieniu sie, ze wymienione kroki zostaty wykonane
poprawnie oraz gdy z zaworu spustowego nie schodzi
powietrze mozna ponownie sprébowac otworzy¢ komore

ci$nieniowa.
Uszkodzenie lub ostabienie Nieprawidtowa eksploatacja Zaprzestac stosowania uszkodzonych elementéw. Nalezy
mechaniczne komory komory cisnieniowej lub jej skontaktowac sie z dostawcg w celu wymiany uszkodzonych
cisnieniowej. poszczegdlnych elementow. elementdw na nowe jesli to mozliwe. Nalezy rowniez

poinformowac¢ dostawce o sposobie uszkodzenia komory
cisnieniowej lub jej elementdw, aby uzyskaé dodatkowe
informacje i wskazéwki mogace zmniejszy¢ ryzyko
powstawania podobnych uszkodzern w przysztosci.

Uszkodzenie lub ostabienie Umieszczono w zbiorniku Komore wytgczyc z eksploatacji. Spusci¢ powietrze z komory
chemiczne komory substancje, do ktdérych jesli jest to mozliwe i nie stanowi zagrozenia. Bezwzglednie
cisnieniowej stosowania zbiornik nie jest przestrzegac kart charakterystyki chemicznej lub innych
przystosowany. instrukcji obchodzenia sie ze stosowanymi substancjami. Jesli
i/lub komora miata kontakt z substancjami do ktérych nie jest

przeznaczona to nie jest mozliwe dalsze jej uzytkowanie.
Nawet po krétkotrwatym umieszczeniu w zbiorniku
cisnieniowym substancji niezgodnych z jej przeznaczeniem
mogto dojs¢ do niewidocznego gotym okiem ostabienia
komory. Dalsze uzytkowanie takiej komory ci$nieniowej moze
stanowic zagrozenie dla operatora i otoczenia.

zbiornik po napompowaniu
znaczaco sie nagrzewa.

Jesli powyzsze informacje nie pozwolity na usuniecie problemu lub problem, ktéry wystgpit nie jest opisany wyzej nalezy
skontaktowac sie z dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji lub odestania produktu na naprawe gwarancyjna lub ustuge
serwisu pogwarancyjnego.

9. Utrzymanie.

Komore ci$nieniowga nalezy utrzymywac w czystosci i dbaé o to by do elementéw pneumatycznych nie dostawaty sie obce
przedmioty, ktére moge zablokowac i uszkodzi¢ komore lub kompresor.

Zbiornik, wieko komory oraz uszczelke mozna czysci¢ przy uzyciu wody oraz delikatnych detergentdw takich jak ptyn do mycia
naczyn. Zastosowanie silnych detergentéw do czyszczenia komory moze spowodowac jej zarysowanie lub odchodzenie farby. Nie
czysci¢ komory cisnieniowej ptynami tatwopalnymi, rozpuszczalnikami lub poprzez polewanie jej strumieniem wody.

Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage, aby podczas czyszczenia nie zarysowaé powierzchni zbiornika. Naruszenie ciggtosci powtoki
malowanej moze skutkowac korozja. Zbiornik z oznakami korozji nie moze by¢ eksploatowany.

A. Zawor bezpieczenstwa.

W wyniku kontaktu zaworu bezpieczeristwa z substancjami lub mieszaninami stosowanymi przez uzytkownika moze
dochodzi¢ do zaklejania zaworu bezpieczenstwa. Dodatkowo zawdr ten moze ulec uszkodzeniu w wyniku dostania sie do jego
whnetrza zanieczyszczen lub w wyniku innych uszkodzerh mechanicznych.

Ze wzgledu na istotng role zaworu bezpieczeristwa w zapewnieniu bezpiecznej eksploatacji komory nalezy regularnie
sprawdzac jego stan techniczny oraz poprawnos¢ dziatania. W tym celu nalezy delikatnie pociggna¢ za zawleczke znajdujacg sie
na zaworze, gdy cisnienie w zbiorniku osiggnie wartos¢ réowng maksymalnemu cisnieniu roboczemu danej komory. Powinno to
spowodowac otwarcie zaworu i wylot powietrza. Nastepnie zawleczke nalezy pusci¢, a zawdr ponownie powinien sie zamkngac.
Jesli zawdr nie zadziatat w opisany sposob oznacza to, ze jest on wadliwy i konieczna jest jego wymiana. W celu wymiany zaworu
bezpieczeristwa nalezy skontaktowac sie z dostawca urzadzenia. W przypadku gdy zawér bezpieczeristwa nie posiada zawleczki,
podczas testu nalezy pociaggnac za korncdwke trzpienia zaworu przy uzyciu szczypiec. Koricdwka trzpienia zaworu bezpieczenstwa
jest to wystajacy na gorze zaworu niewielki element o kolorze srebrnym.

B. Wymiana uszczelki zbiornika.

szczelina uszczelki

/

Rysunek nr 1: Uszczelka-przekrdj.

Uszczelka silikonowa znajdujaca sie na zbiorniku jest materiatem eksploatacyjnym i naturalne jest jej zuzywanie sie. Zbyt dtuga
eksploatacja uszczelki lub jej uszkodzenie moze powodowac nieszczelnos¢ komory. W przypadku widocznych oznak zuzycia,
uszkodzenia, zabrudzenia lub nieszczelnosci komory konieczna jest jej wymiana. Uszczelka moze w wyniku kontaktu z materiatami
uzywanymi przez klienta utraci¢ swojg elastycznosc¢ lub stwardnie¢. Rdwniez wtedy powinna zosta¢ wymieniona. W celu wymiany
konieczne jest usuniecie starej uszczelki. Nalezy ja chwyci¢ dtonia i $ciggnac ze Scianki zbiornika. Uszczelka powinna zostataé
usunieta w catosci, a w miejscu jej montazu nie moga by¢ pozostawione zanieczyszczenia. Nowg uszczelke nalezy umiesci¢ na
zbiorniku w miejscu starej.

Montaz powinien rozpocza¢ sie od umiejscowienia krotkiego odcinka uszczelki na krawedzi zbiornika. Konieczne jest
miejscowe rozchylenie szczeliny uszczelki (Rysunek nr 1), aby swobodnie mozna byto go nasunac¢ na scianke. Gdy pierwszy odcinek
uszczelki znajdzie sie na krawedzi nalezy go przytrzymaé dtonig i nasunaé pozostaty czesé¢ uszczelki. Naktadanie nalezy
kontynuowac¢ wzdtuz uszczelki. Na koniec nalezy docisng¢ uszczelke dtonia do zbiornika na catej jej dtugosci. Nie wolno stosowacé
zbyt duzych naciskéw, ani uderzaé uszczelki twardymi przedmiotami. Uderzenie uszczelki moze spowodowac jej uszkodzenie, co
moze by¢ przyczyng nieszczelnos¢ uktadu.

10. Gwarancja.

VacuumChambers.eu gwarantuje, ze komora cisnieniowa bedzie sprawna i wolna od wad przez okres 12 miesiecy od daty
zakupu. W przypadku wystgpienia awarii w tym okresie VacuumChambers.eu naprawi lub wymieni jakikolwiek uszkodzony
element komory cisnieniowej na zasadach opisanych w karcie gwarancyjnej dotgczonej do komory.

Niniejsza ograniczona gwarancja nie obejmuje uszkodzen komory spowodowanych niewtasciwym uzyciem, badz
konserwacja lub uzytkowaniem niezgodnym z niniejszg instrukcja. Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym
wyzej jest zabronione i powoduje utrate gwarancji oraz brak odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i
szkody wyrzgdzone uzytkownikowi i otoczeniu. Poprawne uzytkowanie urzadzenia dotyczy takze konserwacji, sktadowania,
transportu i napraw.

VacuumChambers.eu nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, ani nie obejmuje ich w ramach gwarancji, za wszelkiego
rodzaju straty wynikajace z awarii tego produktu. W przypadku roszczenia jedynym obowigzkiem VacuumChambers.eu jest
przyjecie zwrotu lub wymiany samego produktu.
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11. Deklaracje.

A. Deklaracja producenta.

(e

== VACUUMCHAMBERS -

DEKLARACJA PRODUCENTA/
MANUFACTURER'S DECLARATION/ HERSTELLERERKLARUNG

Producent:/ Manufacturer: /Hersteller:

VacuumChambers.eu
drControl Dawid Roszczenko
Jodtowa 3A/34 16-001 Ignatki-Osiedle
Polska/ Poland/ Polen

deklaruje, iz produkt:/ declares, that the product:/ erkldrt, dass das Produkt:

Komora cisnieniowa PC2123S
Pressure chamber PC2123S
Druckkammer PC2123S

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z:
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
paristw cztonkowskich odnoszacych si¢ do udostepniania na rynku urzadzeri ci$nieniowych. (PED)
Oraz zgodnie z art. 4 ust. 3 wymienionej dyrektywy jest wytwarzany zgodnie z uznang praktyka inzynierska w celu zapewnienia
bezpiecznego uzytkowania oraz nie posiada oznakowania CE.

to which this declaration relates, is with conformity with:

DIRECTIVE 2014/68/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 15 May 2014 on the harmonisation of the laws of
the Member States relating to the making available on the market of pressure equipment. (PED)
And in accordance with Article 4 (3) of the Directive is designed and manufactured in accordance with the sound engineering practice
in order to ensure safe use, and does not bear the CE marking.

Auf die sich diese Erkldrung bezieht, erfiillt:

RICHTLINIE 2014/68/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften
der Mitgli uber die Berei von Druckgeraten auf dem Markt. (PED)
Und geméR Artikel (3) der genannten Richtlinie wird in Ubereinstimmung mit geltenden guten Ingenieurpraxis hergestellt, um
sichere Verwendung zu gewahrleisten und tragt keine CE-Kennzeichnung.

Odniesienia do od| iednich norm i ych, ktére lub do innych ikacji i w

do ktérych deklarowana jest zgodnosé:/References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared:/Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt
wurden, oder Angabe der i i Spezifik fiir die die Konformitit erklért wird:

WUDT-UC-2003 - Warunki Urzedu Dozoru Technicznego: Urzadzenia Ci$nieniowe.
PN-EN 1SO 12100:2012 - Bezpieczeristwo maszyn - Ogéine zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
Niniejsza deklaracja zostaje wydana na wytaczng odpowiedzialnoéé producenta./

This declaration is issued under the sole ibility of the f: ./
Diese E wird unter der tung des Herstellers ausgestellt

Podpisano w imieniu:/ Signed for and on behalf of:/ Unterzeichnet fiir und im Namen von: W&%Wﬁ%ﬁswﬂ‘nosmem
ul. Jodtowa 34734, 16-001 Iznatki-Osiedle
tel. 502-105-270
NIP 5432080994 REGON 200849597
§ www.drcontrol.pl {

hO)

R_AlstL/2owv

Biatystok, 17.03.2022 Dawid k Sciciel/ /Ei il h
(miejsce i data wydania) (nazwisko, stanowisko) (podpis)
(place and date of issue) (name, function) (signature)
(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion) (Unterschrift)

- ]

B. Deklaracja zgodnosci UE.

== VACUUMCHAMBERS .

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE/
EU DECLARATION OF CONFORMITY/ EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Urzadzenie ci$nieniowe: / Pressure equipment: / Druckgerét:

Komora cisnieniowa PC2623S
Pressure chamber PC2623S
Druckkammer PC2623S

Nazwa i adres producenta:/ Name and address of the manufacturer:/ Name und Anschrift des Herstellers:

VacuumChambers.eu
drControl Dawid Roszczenko
Jodtowa 3A/34 16-001 Ignatki-Osiedle
Polska/ Poland/ Polen

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$é producenta./
This declaration of conformity is issued under the sole ibility of the /
Die alleinige Ve tung fiir die dieser Konformitatserklarung trégt der t

Przedmiot deklaracji: / Object of the declaration: / Gegenstand der Erkldrung:

Urzadzenie typ:/ Device type:/ Geritstyp: PC2623S
Pojemnosé V:/ Volume V:/ Druckgeritevolumen V: 12,41
jwyi i$nienie PS:/ Max. pi Ps:/ il dssiger Druck PS: 4,5 bar
Max. pe TS:/Max. TS:/Max. Temperatur TS:  40°C
Grupa ptynéw:/ Fluids group:/ Fliissigkeiten Gruppe: 2
oceny §ci:/ Conformity p! fol d:/

Angewandte Konformititsbewertungsverfahren: Modut A/Module A/Modul A

Opisany powyiej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z p
harmonizacyjnego:/The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation

isierungsrech iften der

legislation:/Der oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfiillt die ei i Har
Europdischen Union:

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw

4

panstw czto h ch sie do iania na rynku urzadzen ci$nieniowych. (PED)

DIRECTIVE 2014/68/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 15 May 2014 on the harmonisation of the laws of
the Member States relating to the making available on the market of pressure equipment. (PED)

RICHTLINIE 2014/68/EU des Européischen Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften

der Mitglied: Uber die Berei von Druckgeréten auf dem Markt. (PED)
Odniesienia do od iednich norm zhar i ych, ktére lub do innych ji i h, w
do ktérych deklarowana jest zgodnosé:/References to the relevant d dards used or r to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared:/Angabe der eil harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt
wurden, oder Angabe der Spezifikati fiir die die 4t erkldrt wird:

WUDT-UC-2003 - Warunki Urzedu Dozoru Technicznego: Urzadzenia Ci$nieniowe.
PN-EN I1SO 12100:2012 - Bezpieczeristwo maszyn - Ogoine zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

Podpisano w imieniu: /Signed for and on behalf of: /Unterzeichnet fiir und im Namen von: VacuumChambers.eu.
drControl Dawid Roszczenko
ul. Jodtowa 3A/34. 16-001 Ignatki-Osiedle
tel. 502-105-270
NIP 5432080954 REGON 200849597
|

' w! .drcontral.pl(/
Biatystok, 01.04.2022 Dawid Sciciel/owner/Eigentii (il oo

/

(nazwisko, stanowisko) (podpis)
(name, function) (signature)
(Name, Funktion) (Unterschrift)

(miejsce i data wydania)
(place and date of issue)
(Ort und Datum der Ausstellung)

[
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