Wszystkie zdjecia uzyte w niniejszej instrukcji sg zdjeciami pogladowymi. Wyglad i ilos¢ dostarczonych do klienta elementéw
oraz ich wzajemne potozenie mogg sie rézni¢ w zaleznosci od zamdéwionego zestawu prdzniowego.
Niniejsza instrukcja obstugi oparta jest na aktualnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. Producent zastrzega sobie prawo do

e
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INFORMACJE DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA:

Nie wyrzucac urzgdzenia z odpadami komunalnymi.
Zuzyty sprzet przekaza¢ do punktu zbidrki elektrosmieci.

firma
przyjazna
nat e

Instrukcja eksploatacji _J

ZESTAW PROZNIOWY

OZNACZENIA STOSOWANE W INSTRUKCII:

Niebezpieczeristwo - zagrozenie, ktére moze powodowac uraz lub zniszczenie.

Gorace powierzchnie. Ryzyko oparzen.

ambers Y
vacuumecnan!

Koniecznos¢ zapoznania sig z instrukcjg obstugi urzadzenia.

Koniecznos$¢ stosowania ochrony oczu.

Koniecznos¢ stosowania odpowiednich rekawic ochronnych.

Koniecznos$¢ stosowania odziezy ochronnej.

SO0 >

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Producent / dystrybutor:

VacuumChambers.eu

drControl Dawid Roszczenko

Jodtowa 3A/34

16-001 Ignatki-Osiedle

Polska

E-mail: shop@vacuumchambers.eu; Tel.: +48535312207
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA. Zachowaj
instrukcje do ewentualnego przysztego wykorzystania, gdyz zawsze moze zaistnie¢ koniecznos¢
przypomnienia sobie informacji zawartych w instrukgji, a takze nalezy ja przekaza¢ wraz z urzadzeniem w
przypadku odsprzedazy urzadzenia lub zmiany uzytkownika.

1. OSTRZEZENIE! Zasady bezpiecznej eksploatacii.

OSTRZEZENIE! W celu unikniecia ryzyka obrazeri i wypadkéw, jak réwniez w celu zwigkszenia wydajnosci pracy
i zapobiegania przedwczesnemu zuzyciu urzadzenia nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia, wskazowki i
akapity dotyczace bezpieczeristwa oznaczone symbolem: .

Spis tresci

wok wN e

OSTRZEZENIE| Zasady bezpiecznej @KSPIOAtACi.............c.ouuiuiumeieireiieceire ettt 4

ZAKIES ZASTOSOWANN. .......ceviiniiiiitiiit ettt sttt st e et e st s n et r e n e 5

Elementy zestawu prézniowego. ...

WiasciwosScl KOMOry ProOZNIOWE]. .............cooooiiiiiiiiiicicii s 6

Przygotowanie dO PIErWSZEO UZYCIA...........cceueuiireiiiiiieieiiier ettt ettt n ettt ene et saenesenn e 6
A, IMIONTAZ WYSPY ZAWOFOWE]. ...c.ueeueiiientitieueesteetetesttessesteeseesteestesbesstensesbeeasesbesaeenbesstenseabeeneeshestenbesbbensesbeeseeseesnnens 6
B. Przygotowanie pompy prézniowej rotacyjnej olejowej do Pracy. .........ccccoceeveverieriinieneesie e 8

C. Potaczenie poszczegélnych elementéw zestawu prézniowego

6. WYPOSAZENIE AOUALKOWE. ..........c.eeueuiieieeiiieie sttt sttt et et e bt eses b s e e et et s es e sese e etes s seneseeserensnsen 9
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B. Przepust prozniowy z regulatorem przeptywu oraz wezem do zalewania podcisnieniowego. ...................... 10
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D. Putapka prozniowa 12
E.  WYMIAZACZ PrOZNIOWY. ....c.eoruiiuiitiriieiieetierteeteete sttt eabeete et e sheeatesb e s st es b e sb e e e e sbeeatesbeeatenbesbeeneesbeeatesbesnaenbe st beneenbeans 13

INSErUKCIA OBSTUBI. .......ovvii e ettt et st b e et e et es e bt ese et nb et et nbens 16

8.  Uwagi dotyczgce UZYEKOWANIA. ............ccouiiiiiiiii s e s s 17

ROZWIQZYWANIE PrODIBMOW. ...ttt ettt ettt st ae et st ssese s saenesennens 19

10, ULFZYMANIE. ...t 21
A, Wymiana uszczelki ZDIOINIKA. ............cociiiiiiiiii e ettt bttt b et sae e 21
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11. Gwarancja.

12, DeKIaracie ZBOANOACI. ...........cocviiiiiicii bbb 23
A. Deklaracja zgodnosci WE - pompy prozniowe rotacyjne olejOWE..............ccccuevueruveveineeneesesieeieseeeeeseeeseesenenns 23

oW czasie pracy urzadzenia zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej, w tym:
ostone oczu, rekawice ochronne, odziez i obuwie robocze

*Nigdy nie wolno sta¢ obok ani nie zaglada¢ bezposrednio do wnetrza jakiejkolwiek
komory prézniowej bez odpowiedniego wyposazenia ochronnego w tym: ostony oczu i

odziezy ochronnej.
Wieko ze szkta hartowanego z natury jest materiatem kruchym. W wyniku upadku lub uderzenia z odpowiednio duzg sitq
wieko szklane moze peknac i sie pokruszyé, mozliwy jest wowczas rozprysk jego odtamkow. Dlatego zawsze podczas
eksploatacji i transportu komory prézniowej lub wieka szklanego nalezy nosi¢ odziez ochronng, a w szczegélnosci ostone
oczu aby zapobiec uszkodzeniom ciata i oczu. Ponadto nie wolno: dopusci¢ do mechanicznego uszkodzenia szkta (nawet
niewielkie zarysowanie szkta moze ostabi¢ jego wytrzymatosc i spowodowa¢é uszkodzenie), dopusci¢ do jego upadku ze
stotu roboczego, pozostawiaé go w miejscu w ktérym istnieje ryzyko jego upadku lub uderzenia przez inne przedmioty.

o Niektore czesci pompy prézniowej znacznie rozgrzewaja sie podczas pracy. Zeby nie dopuszczaé do poparzer
nigdy nie wolno dotyka¢ korpusu i silnika pompy. Nalezy réwniez zachowa¢ ostroznos¢ podczas wymiany
goracego oleju.

eRyzyko implozji. Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi moze grozi¢ uszkodzeniem mienia lub
powaznymi obrazeniami ciata.
e Komora prézniowa nie jest komora cisnieniowa. Nie wolno pompowac¢ komory prézniowej, ani w zaden inny
sposob sprawié aby cisSnienie wewnatrz zbiornika byto wyzsze niz ciSnienie atmosferyczne, poniewaz grozi to
eksplozja zbiornika.
Nalezy okresowo przeprowadzac obstuge techniczng i konserwacje zestawu prézniowego.
Przed kazdym uzyciem zestawu prozniowego nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny, w szczegélnosci przewdd zasilajacy
pompy prézniowej, a takze stan techniczny zbiornika i wieka.
Nalezy przestrzegac ogéinych zasad uzytkowania urzadzen pracujacych pod napieciem elektrycznym.
Produktu nalezy uzywa¢ w miejscu bezpiecznym, dobrze wentylowanym, na ptaskiej, stabilnej powierzchni.
Nalezy unika¢ nadmiernego zanieczyszczenia srodowiska pracy pytami, proszkami, drobnymi ciatami statymi lub woda,
poniewaz duze zanieczyszczenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia pompy.
Uzytkownik musi upewnic sie, ze zwigzki chemiczne uzywane przez niego w zamierzonym procesie lub podczas czyszczenia
zestawu nie uszkodza elementéw zestawu prézniowego.
Pompy dostepne w standardowej ofercie VacuumChmber.eu nie s3 iskrobezpieczne.
Odpowiedzialno$¢ za odpowiedni dobor zestawu prézniowego do zatozonych celéw i technologii ponosi wytacznie klient.
Wieko zbiornika nie moze by¢ dodatkowo obcigzane, nie wolno ustawia¢ na nim pompy prézniowej lub innych
przedmiotéw niebedacych wyposazeniem systemu prézniowego.
Wieko musi by¢ prawidlowo utozone na zbiorniku. Niedopuszczalne jest, aby uszczelka w ktérymkolwiek miejscu
wystawata poza obrys wieka. Sytuacja taka moze doprowadzi¢ do nagtego rozszczelnienia komory.
W przypadku wystapienia spekan, zarysowarn lub innego uszkodzenia wieka natychmiast wytaczy¢ je z eksploataciji.
W przypadku wystapienia spekania, przetarcia lub innych uszkodzen uszczelki natychmiast wytaczy¢ ja z eksploataciji.
W przypadku odksztatcenia lub innego uszkodzenia zbiornika natychmiast wytaczy¢ go z eksploatacji.
Ciezkie lub twarde przedmioty nalezy trzymac z daleka od komory prézniowej.
Nie przyktada¢ dodatkowych sit na Scianki zbiornika, np. poprzez montowanie go w uchwytach, gdyz moze to spowodowac
jego odksztatcenie.
Nie przenosi¢, nie transportowaé komér bedacych w podcisnieniu.
Nie nalezy montowac¢ lub demontowaé poszczegélnych elementéw zestawu préiniowego, podczas pracy pompy
prézniowej lub jesli zestaw prézniowy jest w podcisnieniu.
Nigdy nie wktada¢ palcéw ani zadnych przedmiotéw do srodka ostony wirnika pompy. Nalezy utrzymywac swoje wtosy,
ubranie i rekawice oraz inne przedmioty, ktére mogtyby sie dosta¢ do wirnika, z dala od czgsci ruchomych.
Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu i nadmiernej wilgoci.
Nie pozostawiaé zestawu prézniowego w trakcie pracy bez nadzoru.
W komorach prézniowych nie umieszcza¢ organizméw zywych.
Nie poddawa¢ zadnych czesci ciata cztowieka dziataniu podcisnienia.
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eTrzymac dzieci, osoby umystowo uposledzone i zwierzeta z dala od strefy dziatania urzadzenia.
eNalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sig robi i zachowywa¢ rozsgdek podczas uzywania urzadzenia. Nie
nalezy uzywac urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw.
eUrzadzenie powinno by¢ obstugiwane przez wyszkolone do tego osoby, zdolne psychicznie i fizycznie do
obstugi zestawu oraz poszczegélnych jego elementow.
e Zestaw prézniowy jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego. Nie jest przeznaczony do uzytku domowego. Kupujacy
zestaw jest zobowigzany zabezpieczy¢ caty zestaw oraz wszystkie jego elementy przed dostepem oséb nieuprawnionych.
e Nie wolno uzytkowac urzadzenia, ani zadnej z jego czesci, niezgodnie z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadza¢ zadnych
modyfikacji ani zmian w zestawie prézniowym lub jego poszczegdlnych elementach. Jakiekolwiek modyfikacje lub zmiany
wprowadzane sg przez klienta na jego wytaczng odpowiedzialnos$¢ oraz skutkuja utrata gwarancji.

2. Zakres zastosowari.

Zestawy prozniowe znajdujg zastosowanie w procesie odgazowywania produktéw zalewowych takich jak: silikon, zywica, gips
oraz procesie impregnacji drewna oraz innych materiatéw porowatych.

Komora prdézniowa jest to szczelny zbiornik, w ktérym mozliwe jest wytworzenie podcisnienia poprzez odessanie znajdujacych
sie w nim gazéw przez pompe prézniowa.

Zestaw prozniowy eksploatuje sie w warunkach: temperatura otoczenia od +5°C do +40°C, wilgotno$¢ powietrza do 80% przy
20°C.

i

Zdjecie nr 1: Zestaw prézniowy.

Zestaw prozniowy (Zdjecie nr 1) sktada sie z komory prézniowej (2), oraz pompy prozniowej (3), potgczonych ze sobg wezem
pneumatycznym (1). Witasciwosci komory prdzniowej zostaty opisane w nastepnym rozdziale niniejszej instrukcji. Pompa
prézniowa, wchodzaca w skfad standardowego zestawu prézniowego jest pompg rotacyjna olejowa. W zestawie zamiast pompy
olejowej moze by¢ zastosowana pompa ttokowa bezolejowa, lub pompa membranowa. Niniejsza instrukcja opisuje montaz
zestawu prozniowego, w ktérego sktad wchodzi pompa rotacyjna olejowa. W przypadku zastosowania innego typu pompy lub
pompy dostarczonej od innego producenta nalezy zapoznac sie z instrukcja dotaczong do takiej pompy i postepowac zgodnie z
informacjami w niej zawartymi. VcuumChambers.eu nie ponosi odpowiedzialno$ci za pompy prézniowe dostarczone przez innych
producentéw lub dystrybutoréw. Waz prézniowy dotgczany do zestawu jest wzmacnianym wezem pneumatycznym i posiada
ztgczke umozliwiajgcg podtaczenie go do pompy prozniowej. Zestawy prozniowe wyposazone s3 réwniez w olej, potrzebny do
pierwszego uruchomienia pompy (przy zastosowaniu pompy rotacyjnej olejowej), oraz instrukcje obstugi.

Zestaw prdézniowy moze by¢ rozbudowany o dodatkowe elementy: ttumik pneumatyczny, mieszadto, putapke prézniowa lub
przepust prézniowy z regulatorem przeptywu oraz wezem do zalewania podcisnieniowego. Elementy te zostaty opisane w
rozdziale ,,6. Wyposazenie dodatkowe.” niniejszej instrukcji.

4. WtaSciwos$ci komory prézniowe].

Komory prézniowe stosowane w zestawach prdézniowych rdznig sie wielkoscig i materiatem, z ktérego zostaty wykonane.
Zdjecie nr 2 przedstawia przyktadowa komore prézniowa. Zbiornik komory prézniowej (6) w zaleznosci od jej typu wykonany jest
z aluminium, stali malowanej proszkowo lub stali nierdzewnej. Wieko komory (5) zrobione jest z grubego poliweglanu lub szkta
hartowanego. W wybranych komorach wieko moze by¢ wykonane réwniez ze stali. Zbiornik zaopatrzony jest w uszczelke
silikonowg (4). Zastosowana uszczelka jest trwata i wykazuje niska podatnosé¢ na odksztatcenia mechaniczne. Doskonata
transparentnos¢ wieka pozwala na obserwacje procesu odgazowywania. Dwa zawory kulowe (3 i 8) pozwalajg dowolnie sterowad
przebiegiem procesu odgazowywania, a zamontowany wakuometr (1) wskazuje aktualng wartos¢ podcisnienia w komorze.
Komora wyposazona jest w filtr powietrza dolotowego (7), ktory skutecznie uniemozliwia dostanie sie zanieczyszczern do
odgazowywanego materiatu. Komora przytaczana jest do pompy przy pomocy krééea (2), na ktéry zatozony jest wzmocniony waz
o $rednicy wewnetrznej 8mm i dtugosci 1.5m. Catos¢ wykonana jest z materiatdw najwyzszej jako$¢ oraz markowego szczeliwa do
gwintow.

VC3028A

Vacuumchambers.eu
Wakuometr glicerynowy.
Kréciec na waz 8mm.

Zawor powietrza odsysanego.
Uszczelka silikonowa.

Wieko.

Zbiornik.

Filtr powietrza.
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Zawor powietrza dolotowego.

Zdjecie nr 2: Komora prézniowa.

Wakuometr glicerynowy, krdciec, filtr powietrza, oraz zawory powietrza dolotowego i odsysanego, wraz z ksztattkami
pneumatycznymi tworzg wyspe zaworowa. W jej sktad wchodzg takze podktadka i nakretka stuzgce do jej montazu. Wyspa jest
zamontowana na zbiorniku lub wieku zbiornika, ale ze wzgledu na ryzyko uszkodzenia podczas transportu, moze by¢ dotaczona do
zestawu prozniowego luzem. W takim przypadku klient powinien samodzielnie zamontowa¢ wyspe na zbiorniku lub wieku
postepujac zgodnie z instrukcjg znajdujaca sie w dalszej czesci tego dokumentu.

5. Przygotowanie do pierwszego uéycla.
A. Montaz wyspy zaworowej.

Zdjecie nr 3 przedstawia wyspe zaworow3 (4) wraz z elementami stuzacymi do jej montazu. Wszystkie te czesci powinny
zosta¢ zamontowane na komorze. W przypadku dostarczenia wyspy zaworowej luzem, nalezy ja rozpakowac oraz zdjgé z niej
nakretke (1) wraz z podktadkg (2). Nie nalezy zdejmowac o-ringu (3).
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1. Nakretka.

2. Podkfadka.
3 3. O-ring.

4.  Wyspa zaworowa.
4

Zdjecie nr 3: Wyspa zaworowa oraz elementy stuzgce do jej montazu.

Ksztattke pneumatyczng (wystajacy gwintowany element), z ktdrej zostaty zdjete nakretka i podktadka nalezy umiesci¢ w
przygotowanym przez producenta otworze. Znajduje sie on, w zalezno$ci od modelu zamdéwionej komory prézniowej, w $ciance
zbiornika lub w wieku komory prézniowej. Wyspa powinna znajdowac sie odpowiednio po zewnetrznej stronie zbiornika (Zdjecie
nr 4) lub gérnej stronie wieka (Zdjecie nr 2).

podktadka i nakretka

Zdjecie nr 4: Wyspa zaworowa prawidfowo wtozona do otworu.

Od wewnetrznej strony zbiornika (lub spodniej strony wieka) nalezy natozy¢ na ksztattke kolejno: podktadke oraz nakretke
(Zdjecie nr 4). Podktadke powinno sie zaktadac tak, aby ze $ciang zbiornika (lub wieka) stykaty sie jej gtadkie krawedzie. Nakretke
dokreci¢ za pomoca klucza do momentu uzyskania wyczuwalnego oporu. Podczas dokrecania wyspe nalezy przytrzymywac dtonia,
lub blokowa¢ drugim kluczem. Wazne jest, aby o-ring oraz nakretka byty utozone koncentrycznie. Nieprawidtowe utozenie moze
skutkowac brakiem szczelnosci komory. Nie nalezy réwniez zbyt mocno dociskaé o-ringu, aby nie ulegt on odksztatceniu, w wyniku
ktérego moze utraci¢ swoje wtasciwosci. Zdjecie nr 5 przedstawia btedne potozenie pierscienia uszczelniajacego.

Zdjecie nr 5: Wyspa zaworowa z btednie zamocowanym o-ringiem.

Zdjecie nr 6: Prawidfowo zamontowana wyspa zaworowa.

Zdjecie nr 6 przedstawia prawidtowo zamocowana wyspe zaworowg na $cianie zbiornika. Widoczna na zdjeciu zielona
zatyczka stuzy zabezpieczeniu wakuometru, przed wylewaniem sie z niego gliceryny podczas transportu lub montazu. Nalezy ja
usungé po zmontowaniu wszystkich elementéw zestawu prézniowego. Pozostawienie korka w wakuometrze moze skutkowaé
btednymi wskazaniami cisnienia w komorze.

B. Przygotowanie pompy prézniowej rotacyjnej olejowej do pracy.

1) Przed pierwszym uzyciem konieczne jest napetnienie pompy prézniowej (Zdjecie nr 7) dotgczonym do zestawu olejem. W tym
celu nalezy ustawi¢ jg na réwnej, poziomej powierzchni, odkreci¢ czerwony korek (1) i przez otwér wlewowy znajdujacy sie
pod nim wlac olej. W przypadku niektérych modeli pomp (gdy brak jest czerwonego korka) olej nalezy wlaé przez otwér w
korpusie pompy po uprzednim odkreceniu filtra powietrza - niebieski cylinder(2). Olej wlewa¢ stopniowo jednoczesnie
kontrolowa¢ nalezy jego poziom poprzez obserwacje wziernika (4).

e Pompa dostarczona do klienta nigdy nie jest napetniona olejem. Niewielka ilo$¢ oleju znajdujaca sie
w okienku wziernika $wiadczy jedynie o tym, iz pompa przed wysytka byta testowana. Przed uzyciem
pompe nalezy bezwzglednie napetnic j3 olejem.

o Wybrane filtry mgty olejowej s3 zabezpieczone korkiem z z6ttq naklejkg ostrzegawcza. Korek ten
nalezy wyja¢ przed kazdym uruchomieniem pompy. Pozostawienie korka w obudowie filtra moze
grozi¢ jego wystrzeleniem podczas pracy pompy prézniowej.

¢ Nie dopuszcza¢ do nadmiernego zabrudzenia oraz zaolejenia filtra. Zablokowanie przeptywu powietrza
przez filtr grozi zerwaniem goérnej czesci obudowy filtra.

Zdjecie nr 7: Pompa prézniowa oraz prawidfowy poziom oleju.

2) Zdjac korek zabezpieczajacy filtr powietrza (3), znajdujacy sie na wylocie pompy prézniowej. Nie dotyczy modelu VP1RS-0.5.

C. Potaczenie poszczegélnych elementéw zestawu prézniowego.
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1) Ztaczke zakutg w wezu pneumatycznym przykrecic¢ do usytuowanej pionowo ksztattki w pompie prézniowej. Ztgczke delikatnie
dokrecac za pomoca klucza ptaskiego do momentu wyczuwalnego oporu.
1

Zdjecie nr 8: Wqz pneumatyczny zamocowany na kréccu zaworu kulowego, zabezpieczony opaskgq slimakowq.

2) Wolny koniec weza pneumatycznego nasunaé na krécie¢ zaworu kulowego przy komorze. Potaczenie to trzeba zabezpieczyé
opaskg slimakowg (Zdjecie nr 8).
3) Wyjac zielong zatyczke gumowego korka na wakuometrze.

Zalecane jest taczenie zestawu prézniowego wytacznie z czeSciami i produktami dostarczonymi przez

VacuumChambers.eu. W przypadku taczenia przez klienta zestawu prézniowego lub jego czesci z elementami

lub urzadzeniami pochodzacymi od innych producentéw, klient ponosi wytaczna odpowiedzialnosé¢ za

odpowiedni dobér tych elementéw, ich kompatybilnos¢ oraz jakos¢ ich potaczenia. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia i straty wynikajace z nieprawidtowego doboru, dopasowania, uzytkowania lub
potaczenia dostarczonych produktéw. Powyisze zasady odnosza sie w szczegélnosci do pomp prézniowych zakupionych u
innych dostawcow.

6. WyposaZenie dodatkowe.

W zaleznosci od wybranego modelu lub na indywidualne zamdwienie klienta do zestawu prézniowego moga zostac dotaczone:
ttumik pneumatyczny, mieszadto, putapka prézniowa lub przepust prézniowy z regulatorem przeptywu oraz wezem do zalewania
podci$nieniowego.

A. Ttumik pneumatyczny.

Zdjecie nr 9: Tlumik pneumatyczny oraz wyspa zaworowa z zamontowanym ttumikiem.

Ttumik pneumatyczny (Zdjecie nr 9) rozprasza ped powietrza dostajacy sie do komory w momencie wyréwnywania
podcisnienia. Zapobiega to rozchlapywaniu sie produktéw zalewowych w komorze. Element ten nalezy przykreci¢ recznie (bez

uzycia narzedzi) do zamontowanej wczesniej wyspy zaworowej po wewnetrznej stronie $ciany zbiornika lub spodniej stronie
wieka. Dyfuzor nie jest standardowym wyposazeniem wszystkich zestawdw prézniowych.

B. Przepust prozniowy z regulatorem przeptywu oraz wezem do zalewania podci$nieniowego.

Zintegrowany z komorg prézniowa przepust (Zdjecie nr 10) umozliwia podawanie materiatéw zalewowych z zewnetrznego
pojemnika, bezposrednio do wnetrza zbiornika bedacego w podcisnieniu. Znajdujacy sie w zestawie mechaniczny regulator
przeptywu (4) pozwala na precyzyjne kontrolowanie procesu. W celu regulacji przebiegu procesu pobierania materiatu do wnetrza
komory nalezy operowac nakretka motylkowg znajdujaca sie na regulatorze. Pozwala ona na dowolne zmniejszanie lub blokowanie
przepustowosci weza.

Podczas uzytkowania zestawu prézniowego waz zalewowy ulega zanieczyszczeniu podawanymi materiatami. Sytuacja taka
jest naturalnym zuzyciem eksploatacyjnym i nie podlega w zaden sposdb gwarancji. Klient jest zobowigzany do kazdorazowej
wymiany zabrudzonego weza, zgodnie z niniejszg instrukcja.

Aby wyja¢ waz z przepustu pneumatycznego (1), nalezy poluzowac z uzyciem klucza znajdujaca sie na nim nakretke (2).
Przewdd (3) powinien zosta¢ swobodnie wyjety z przepustu. Kolejnym krokiem jest zdjecie z weza mechanicznego regulatora
przeptywu (4), po uprzednim zluzowaniu znajdujgcej sie na nim sruby z tbem motylkowym.

3/
4/

Zdjecie nr 10: Przepust prézniowy z regulatorem przeptywu i wezem zamontowanym na zbiorniku.

stempel

Zdjecie nr 11: Mechaniczny regulator przeptywu.

Na nowy waz nalezy natozy¢ regulator przeptywu (Zdjecie nr 11). Waz powinien znajdowac sie centralnie pod stemplem
regulatora, miedzy stemplem i przeciwlegty Scianka. Regulator docisng¢ za pomoca $ruby wedtug potrzeb. Wolny koniec weza
nalezy umiesci¢ w przepuscie pneumatycznym, tak aby odpowiednio dtugi odcinek weza znajdowat sie w zbiorniku. Nastepnie
nalezy dokreci¢ nakretke przepustu za pomoca klucza ptaskiego, réwnoczesnie drugim kluczem blokujac przepust.

C. Mieszadto.

Mieszadto jest elementem wyposazenia dodatkowego komory prézniowej. Utatwia ono i przys$piesza proces odgazowywania.
Mozna je montowa¢ wytacznie w przeznaczonej do tego komorze. Podczas pracy mieszadto nie moze poruszac sie z predkoscia
wyzszg niz 300 obr./min. Zdjecie nr 12 przedstawia wieko komory (1) wraz z zamocowanym na nim mieszadtem (4).
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Zdjecie nr 12: Mieszadto zamontowane na wieku.

Mieszadto jest zakoriczone gwintem metrycznym M14, ktéry umozliwia wkrecenie go do zespotu przeniesienia napedu (3).
Potfaczenie to jest zabezpieczone nakretka kontrujaca. Zespot przeniesienia napedu jest wyposazony w otwdr po gornej stronie
wieka, do ktérego mozna podtaczy¢ naped mieszadta. Otwor ten posiada gwint M14 i moze sie w nim znajdowac $ruba wraz z
nakretka. Wieko komory prézniowej z mieszadtem dodatkowo posiada dwa wizjery z poliweglanu (2), umozliwiajace obserwacje
procesu odpowietrzania. Sg one zabezpieczone do transportu folig ochronna.

Komora przystosowana do montazu mieszadta (Zdjecie nr 13) ma metalowe wieko (1), oraz dodatkowe elementy. Sa to:

Wieko.

Zapiecie kagtowe.
Noga.

Kétko z hamulcem.

uhwN e

Nierdzewny zawoér spustowy 1 % cala.

Zdjecie nr 13: Komora prézniowa z mieszadtem.

Nogi (3) i kota (4) umozliwiajg swobodne przemieszczanie komory oraz pozwalajg na umieszczenie pod nig pojemnika. Zapiecia
katowe (2) pozwalajg na zamkniecie komory. Zawér spustowy (5), jest uzywany do oprdznienia komory ze znajdujacych sie
wewnatrz niej materiatow.

Wieko powinno by¢é montowane na komorze centralnie po srodku (Zdjecie nr 14). Zabezpieczeniu wieka stuzg zapiecia katowe.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby elementy zapiec katowych wieka znajdowaty sie bezposrednio nad odpowiadajgcymi im elementami
zapie¢ na zbiorniku komory. Dodatkowo istotne jest aby naklejka z oznaczeniem ,THIS SIDE TO VACUUM GAUGE” byta
umiejscowiona po stronie wakuometru.

Zdjecie nr 14: Prawidfowe umiejscowienie wieka na komorze.

Jesli zamkniecie przynajmniej jednego zapiecia katowego jest utrudnione lub niemozliwe nalezy upewnic sie, ze wieko jest
ustawione prawidtowo. W razie potrzeby mozna regulowac¢ dtugos¢ zapiec katowych.

W celu unikniecia uszkodzenia komory w transporcie, kétka zazwyczaj zostajg dotaczone do komory luzem. Producent dotgcza
do zestawu komplet $rub, podktadek i nakretek umozliwiajacych samodzielny montaz két przez klienta. Ich wzajemne potozenie
pokazane jest na rysunku ponizej.

Rysunek nr 1: Prawidtowy montaz kota do nogi komory.
D. Putapka prézniowa.

Putapka prézniowa (Zdjecie nr 15) jest komora prézniowg o zmodyfikowanej konfiguracji. Stosowana jest w procesie infuzji
jako zabezpieczenie pompy prézniowej.

1. Zawor kulowy.
2. Zawor kulowy.
3. Wakuometr glicerynowy.

Zdjecie nr 15: Putapka prézniowa.
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Na wieku putapki prézniowej zamontowane sg dwa zawory kulowe (1,2) oraz wakuometr glicerynowy (3). Zawory sg
przystosowane do podtgczenia wezy pneumatycznych oraz pozwalaja na sterowanie przebiegiem procesu. Natomiast wakuometr
wskazuje aktualng warto$¢ podcisnienia w zbiorniku. Zastosowanie oddzielnych zawordw i wakuometru zamiast wyspy zaworowej
(wystepujacej w standardowych komorach) utatwia czyszczenie putapki.

Ptynny materiat zalewowy po dostaniu sie do wnetrza putapki opada grawitacyjnie na dno, co zapobiega dostaniu sie go do
wnetrza pompy prézniowej. Dodatkowo chroni to przed zabrudzeniem elementéw putapki, oraz weza pneumatycznego
prowadzacego do pompy. Podczas prawidtowej eksploatacji zywica ma kontakt jedynie z wezem prowadzgcym do worka oraz
podtaczonym z nim zaworem kulowym wieka putapki. W celu utatwienia czyszczenia putapki prézniowej zaleca sie ustawic
wewnatrz zbiornika pojemnik, ktéry pomiesci dostajgcy sie do wnetrza putapki nadmiar zywicy.

E. Wymrazacz prozniowy.

Wymrazacz prézniowy jest rodzajem komory prézniowej. Stosuje sie go w celu ochrony pompy prézniowej przed szkodliwymi
dla niej zwigzkami, ktére moga parowa¢ w komorze prézniowej w trakcie przeprowadzania wybranych proceséw. Zwigzkami
takimi moga by¢ np. woda i etanol, ktére w wyniku obnizonego cisnienia we wnetrzu komory prézniowej moga parowaé juz
w temperaturze pokojowej. Moga one powodowac zmetnienie oleju, pogorszenie charakterystyki pracy pompy, korozje i
uszkodzenie poszczegdlnych elementéw pompy prézniowej. Wymrazacz prézniowy jest stosowany jako oczyszczacz powietrza
przechodzacego z komory prézniowej do pompy. Zachodzi w nim proces resublimacji (bezposredniej zmiany stanu skupienia z
gazowego w staty) wybranych zwigzkéw parujacych w komorze prézniowej. Nalezy pamietac, ze wymrazacz nie jest filtrem i nie
zabezpiecza pompy przed wszystkimi szkodliwymi czynnikami np. pytami. Stosuje sie go wyfgcznie w celu stworzenia odpowiednich
warunkow do procesu resublimaciji.

Zawor do podtaczenia pompy prézniowe;j.
Zawor rozszcezelniajacy.

Pokrywka.

Kotnierz zbiornika wewnetrznego.
Zbiornik zewnetrzny.

Zawor do podtaczenia komory prézniowe;j.

OV hwN R

Zdjecie nr 16: Wymrazacz prézniowy.

Wymrazacz prézniowy (Zdjecie nr 16) sktada sie z dwdch zbiornikéw — zewnetrznego (5), w ktérym zachodzi proces
resublimacji, oraz wewnetrznego, w ktérym umieszczany jest czynnik chtodzacy (np. suchy 16d). Zbiornik zewnetrzny wyposazony
jest w zawory pozwalajgce na potaczenie wymrazacza z pompa prozniowg (1) oraz z komorg prézniowg (6). Zawor prowadzacy do
pompy prdzniowej jest dodatkowo wyposazony w zawdr rozszczelniajacy z filtrem powietrza dolotowego (2). Na zbiorniku
wewnetrznym znajduje sie poliweglanowa pokrywka. Szeroki kotnierz zbiornika wewnetrznego (4) petni funkcje pokrywy komory
zewnetrznej. Szczelno$¢ zamkniecia zbiornika zewnetrznego zapewnia znajdujaca sie na zbiorniku niebieska uszczelka silikonowa.
Wewnetrzny i zewnetrzny zbiornik wymrazacza, uszczelka zbiornika zewnetrznego oraz |6d wytracony na zbiorniku wewnetrznym
sg widoczne na zdjeciu nr 17.

zbiornik wewnetrzny \

16d powstaty w procesie

/ resublimacji

uszczelka zbiornika \
zewnetrznego
zbiornik zewnetrzny \

Zdjecie nr 17: Zbiornik wewnetrzny i zewnetrzny oraz wymrazany materiat zgromadzony na zbiorniku wewnetrznym.

Pokrywka zbiornika wewnetrznego ma na celu ograniczenie kontaktu czynnika chtodzacego z otoczeniem. Spowalnia to
predkos$¢ nagrzewania sie czynnika, a przez to wydtuza czas jego uzytecznosci. Ogrzewaniu sie czynnika chtodzacego w trakcie jego
stosowania w wymrazaczu nie da sie catkowicie zapobiec. W trakcie ogrzewania z czynnika sg uwalniane gazy. Nalezy umozliwié¢
wydostawanie sie tych gazéw ze zbiornika wewnetrznego, poniewaz ich nagromadzenie moze skutkowac niebezpiecznym
wzrostem cisnienia w zbiorniku wewnetrznym wymrazacza. W zwigzku z tym nie wolno obcigza¢ pokrywki zbiornika
wewnetrznego dodatkowymi przedmiotami, ani w zaden sposob ogranicza¢ mozliwosé jej swobodnego unoszenia sie ku gorze.
Czynnik chtodzacy powinno sie umieszcza¢ wytgcznie w zbiorniku wewnetrznym wymrazacza (Zdjecie nr 18). Po umieszczeniu
czynnika chtodzacego w wymrazaczu nalezy przykry¢ wewnetrzny zbiornik pokrywka.

Zdjecie nr 18: Wymrazacz prozniowy wypetniony suchym lodem.

Proces resublimacji zachodzi wewnatrz zbiornika zewnetrznego. Do zbiornika zewnetrznego trafia powietrze zassane z komory
prézniowej i w wyniku kontaktu z bardzo zimng $ciankg zbiornika wewnetrznego dochodzi do jego gwattownego ochtodzenia.
Powoduje to wytrgcanie sie (resublimacje) zwigzkdw na zbiorniku wewnetrznym. Léd wytrgcony w procesie resublimacji na
zbiorniku wewnetrznym widoczny jest na zdjeciu nr 17. Oczyszczone powietrze z wymrazacza trafia do pompy prézniowe;j.

Skutecznos¢ wymrazacza widoczna jest na zdjeciu nr 19. Widoczne sg na nim dwie pompy prézniowe uzyte do odpowietrzania
wody znajdujacej sie w zbiorniku prézniowym. W przypadku pompy po lewej zastosowano wymrazacz pomiedzy komorg a pompa.
Pozwolito to na oczyszczenie powietrza z pary wodnej i uchronito pompe prézniowa przed zanieczyszczeniem oleju. Olej pozostat
klarowny. Natomiast w pompie, widocznej po prawej stronie zdjecia, nie zastosowano wymrazacza i doszto do zanieczyszczenia
wnetrza pompy prézniowej woda oraz olej ulegt zawilgoceniu i zmetnieniu.

== VACUUMCHAMBERS -, 13

== VACUUMCHAMBERS -, 14



klarowny olej widoczny w metny olej widoczny w

wzierniku wzierniku

Zdjecie nr 19: Skutecznos¢ wymrazacza prozniowego — czystosc oleju w pompach prozniowych (po lewej: klarowny olej w
przypadku stosowania wymrazacza, po prawej: metny olej w przypadku braku wymrazacza).

W celu zastosowania wymrazacza nalezy:

1) Potaczy¢ wymrazacz z komorg prézniowa (potgczy¢ jeden koniec weza pneumatycznego z zaworem do podtgczenia komory
prézniowej, a drugi koniec z zaworem powietrza odsysanego komory prézniowej).

2) Potaczy¢ wymrazacz z pompg prozniowa (potaczy¢ jeden koniec weza pneumatycznego z zaworem do podtaczenia pompy, a
drugi z pompa prézniowa).

3) Umiescic zbiornik wewnetrzny centralnie w zbiorniku zewnetrznym. Uszczelka zbiornika zewnetrznego nie powinna wystawac
poza kotnierz zbiornika wewnetrznego.

4) Otworzy¢ zbiornik wewnetrzny poprzez zdjecie jego pokrywki.

5) Uzupetni¢ komore wewnetrzng czynnikiem chtodzacym (np. suchym lodem):
a. Zapoznac sie z instrukcjg stosowanego czynnika chtodzacego i stosowac sie do informacji w niej zawartych.
b. Natozy¢ rekawice termoizolacyjne.
c.  Wsypac czynnik chtodzacy do komory wewnetrznej wymrazacza.
d. Zamknac zbiornik wewnetrzny pokrywka (bez jej dociskania).

6) Otworzy¢ zawory wymrazacza stuzace do podtgczenia komory prézniowej i pompy (ragczki zawordw ustawi¢ réwnolegle do
zaworow).

7) Zamknac zawor rozszczelniajacy (raczke zaworu ustawié prostopadle do zaworu).

8) Rozpoczaé odgazowywanie komory zgodnie z instrukcjg obstugi (7. Instrukcja obstugi.).

9) Kontrolowac ilo$¢ gromadzacego sie w wymrazaczu materiatu.

10) W przypadku zgromadzenia sie wewnatrz wymrazacza duzej ilosci materiatu nalezy:

a. Zamkna¢ zawory wymrazacza prowadzace do komory prézniowej i pompy prézniowe;j.
b. Woytaczyé pompe prézniowa.
c. Otworzy¢ zawor rozszczelniajacy (raczke zaworu ustawié¢ réwnolegle do zaworu). Pozwoli¢ na wyréwnanie cisnienia
wewngatrz wymrazacza z ci$nieniem otoczenia.
d. Wyjac z uzyciem rekawic termoizolacyjnych zbiornik wewnetrzny.
e. Usuna¢ nadmiar zgromadzonego materiatu.
UWAGA! Materiat nalezy usunaé¢ zachowujac szczegdlng ostroznos¢, ze wzgledu na jego bardzo niska temperature.
f.  Umiescic oczyszczony zbiornik wewnetrzny ponownie w zbiorniku zewnetrznym.
g. Zamkna¢ zawor rozszczelniajgcy wymrazacza.
h. Otworzy¢ zawdr wymrazacza prowadzacy do pompy prézniowej (raczke zaworu ustawi¢ rownolegle do zaworu).
i.  Uruchomié¢ pompe prézniowa. Obnizyé cisnienie wewngatrz wymrazacza.
j.  Otworzy¢ zawdr wymrazacza prowadzacy do komory prézniowej (raczke zaworu ustawié¢ réwnolegle do zaworu).
k. Kontynuowac proces odpowietrzania.
. W razie koniecznosci powtdrzy¢ czyszczenie (wréci¢ ponownie do punktu 10) a.)
11) Po zakonczonym procesie odgazowywania nalezy zamkng¢ zawory wymrazacza prowadzace do komory prézniowej i pompy
(ustawi¢ raczki zawordow prostopadle do zawordéw).
12) Mozna odtaczyé komore prézniowg i pompe od wymrazacza.
13) Otworzy¢ zawdr rozszczelniajacy wymrazacza (raczke zaworu ustawi¢ rownolegle do zaworu). Pozwoli¢ na wyréwnanie
ci$nienia z ci$nieniem otoczenia.
14) Postepowac z pozostatym czynnikiem chtodzacym zgodnie z jego instrukcja obstugi.
15) Oczysci¢ wymrazacz ze zgromadzonego materiatu.

eNalezy zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas eksploatacji wymrazacza. Dotyczy to w szczegd6lnosci
oczyszczania wymrazacza z materiatu poddanego resublimacji.

eWymrazacz po uzupetnieniu czynnikiem chtodzacym jest bardzo zimny. Ryzyko odmrozern w przypadku
bezposredniego kontaktu z elementami wymrazacza.

eStosowac rekawice termoizolacyjne.

eNie dotykac urzadzenia bez potrzeby.

eNalezy bezwzglednie przestrzega¢ wszelkich ostrzezen i instrukcji materiatu chtodzacego uzywanego w
wymrazaczu.

oNie wolno dociska¢ pokrywki wymrazacza innymi przedmiotami, ani ogranicza¢ mozliwosci jej unoszenia sie.

Zgromadzony w duzych ilosciach materiat, ktory ulegt resublimacji w wymrazaczu moze zablokowa¢ przeptyw powietrza z
komory prézniowej do pompy. Nalezy wéwczas oczysci¢ wnetrze zbiornika zewnetrznego wymrazacza postepujac zgodnie z
punktem 10) instrukcji powyzej.

Wymrozony na zbiorniku wewnetrznym materiat po ogrzaniu do temperatury otoczenia najczesciej przybiera forme ptynu
(np. woda, etanol). Wdwczas oczyszczenie zbiornika jest bardzo tatwe. Szczegdlng ostroznos¢ uzytkownik powinien zachowacd
w przypadku gdy zamierza czysci¢ zbiornik wewnetrzny ze zgromadzonego na nim wymrozonego materiatu zanim osiagnie on
forme ptynng. Materiat jest wowczas bardzo zimny i istnieje duze ryzyko odmrozen.

7. Instrukcja obstugi.

1) W zbiorniku umiesci¢ produkt poddawany procesowi odgazowywania.

2) Na zbiornik zatozy¢ wieko. Upewnic sieg, iz jest ono potozone centralnie na sSrodku zbiornika — doktadnie tak jak na zdjeciu nr
20 po lewej stronie. Nie wolno rozpoczynac eksploatacji komory jesli wieko jest przesuniete w bok, czyli tak jak na zdjeciu nr
20 po prawe;j stronie. W przypadku nieprawidtowego utozenia wieka nalezy bezwzglednie poprawic jego utozenie na komorze
przed rozpoczeciem eksploatacji komory.

Zdjecie nr 20: Prawidfowe (po lewej) i nieprawidtowe (po prawej) utozenie wieka na komorze.

W przypadku wieka metalowego z zapigciami kgtowymi (komora z mieszadtem) nalezy umiesci¢ je na zbiorniku, w sposéb
zgodny z punktem ,,4C. Mieszadto” niniejszej instrukcji.

3) Zawdr powietrza dolotowego ustawi¢ w pozycji zamknietej (raczka zaworu prostopadle do zaworu).

4) Zawdr powietrza odsysanego ustawi¢ w pozycji otwartej (rgczka zaworu réwnolegte do zaworu).

5) Zataczy¢ pompe prozniowa.
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W pierwszej fazie procesu odsysania gazu niezbedne moze okazac sie docisniecie wieka do zbiornika, do momentu
zaobserwowania na wakuometrze zwiekszania sie podcisnienia w komorze.

W czasie odgazowywania produkty zalewowe znacznie zwiekszajg swoja objetos¢, dopuszczalne jest wowczas otwieranie
zaworu powietrza dolotowego, co zapobiega wylaniu sie tych produktéw, w przypadku zastosowania zbyt matego pojemnika.
Operator powinien kontrolowac przebieg procesu i odpowiednio reagowac na zbyt wysokie podnoszenie sie produktéw, aby
nie dostaty sie one do wieka komory i nie zabrudzity znajdujgcych sie tam przytaczy.

Odgazowywanie nalezy kontynuowa¢ do momentu, kiedy przy petnej prézni produkty zalewowe nie bedg zwieksza¢ swojej
objetosci, a nastgpi gwattowne opadniecie i zmniejszenie ich objetosci. Zalewa bedzie miata jednorodny, klarowny wyglad.
Przed wytaczeniem pompy nalezy zamkna¢ zawér powietrza odsysanego.

Po zakoriczonym procesie odgazowywania wytaczy¢ pompe.

W celu wyjecia odgazowanych produktéw stopniowo otwiera¢ zawdr powietrza dolotowego. W zbiorniku nastgpi wyréwnanie
ci$nienia i mozliwe bedzie zdjecia wieka.

Powyzszy proces mozna powtdrzy¢ dla zalanych juz form, w celu uzyskania jak najlepszych efektéw.

8. Uwagi dotyczace uzytkowania.

Prawidtowa praca komory prézniowej jest gwarantowana jedynie przy zastosowaniu pompy prdézniowej pozwalajacej na
osiggniecie prozni na poziomie minimum 0.lmbar (10Pa). Zalecane jest stosowanie pomp prdzniowych testowanych i
rekomendowanych przez VacuumChambers.eu.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnié sig, iz poziom oleju w pompie jest odpowiedni. Pompa nie moze pracowac bez
oleju (mozliwe zatarcia pompy) lub z jego nadmierng iloscig (mozliwe rozchlapywanie oleju na wylocie pompy).

W przypadku pomp prézniowych nie posiadajgcych zabezpieczenia przed powrotem oleju (w postaci zaworu
elektromagnetycznego lub jednokierunkowego zaworu mechanicznego), pompe nalezy odtaczy¢ od wypompowywanego
zbiornika po osiggnieciu zgdanego podcisnienia, pamietajac o wczesniejszym zamknieciu zaworu powietrza odsysanego.
Wszystkie pompy prézniowe oferowane przez VacuumChambers.eu wyposazone sg w zawor jednokierunkowy.

W przypadku eksploatacji pomp prézniowych nie pochodzacych z oferty VacuumChambers.eu nalezy stosowaé sie do
instrukcji obstugi dotgczonej do pompy przez jej producenta.

Produkty zalewowe umieszczane w komorze powinny znajdowa¢ sie w dodatkowym pojemniku, na tyle duzym, by w czasie
ich odgazowywania nie nastgpito ich rozlanie w komorze.

Wakuometru z usunietg zielong zatyczka korka nie nalezy obraca¢ korkiem ku dotowi. Moze to powodowa¢ wyciekanie
gliceryny z wnetrza wakuometru.

Wieko komory zdejmowac dopiero po wyrdwnaniu ci$nienia w komorze z cisnieniem atmosferycznym. W przypadku mocnego
zassania wieka wstepnie nalezy je zruszy¢ na boki, jednoczesnie druga reka delikatnie przytrzymywac uszczelke. Gwattowne
podnoszenie wieka ku gérze moze powodowac $cigganie uszczelki ze zbiornika. Zwtaszcza w przypadku nowych uszczelek
silikonowych moze wystepowac zjawisko jej mocnego przywierania do wieka. Zaleca sie wtedy zabezpieczenie powierzchni
uszczelki np. talkiem technicznym.

Komory z wiekiem z poliweglanu nie sg przeznaczone do stabilizacji drewna oraz pracy z alkoholem, etanolem, acetonem i
monomerami lub polimerami na bazie akrylu.

W przypadku stosowania komory prézniowej do odpowietrzania agresywnych zywic, pomiedzy komora a pompg nalezy
zastosowa¢ dodatkowy filtr, jezeli czas pracy takiego zestawu przekracza 10 minut. Brak tego filtru doprowadzi¢ moze do
uszkodzenia pompy, ktdra nie podlega p6zniej naprawie gwarancyjnej.

Pompa prézniowa musi by¢ ustawiona ponizej zbiornika préozniowego.

Czas ciggtej pracy pompy prozniowej z podtagczonym obcigzeniem w postaci zbiornika lub instalacji, nie moze przekraczaé
kilkudziesieciu minut w przypadku najmniej wydajnych modeli pomp (VP115, VP125, VP160, VP225) oraz 2-3 godzin w
przypadku najbardziej wydajnych pomp (VP260, VP280). Na skrdcenie czas ciagtej pracy znaczacy wptyw ma wysoka
temperatura pompowanych gazéw oraz wysoka temperatura otoczenia.

Czas ciagtej pracy pompy prézniowej nie moze przekracza¢ 30 minut w warunkach wolnego obiegu powietrza, czyli bez
podtaczonego obcigzenia.

Nie dopuszcza¢ do przegrzewania sie pompy prézniowej. Przekraczanie temperatury 65°C na obudowie silnika znaczaco
skraca zywotnos¢ pompy, a w niektdrych przypadkach moze doprowadzi¢ do jej catkowitego uszkodzenia.

Rotacyjne, olejowe pompy prdézniowe z serii RS nie sg przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecana tryb uzytkowania to praca
przerywana S3 25%.

Wymiana oleju w pompie prdzniowej powinna byé przeprowadzana co 20 roboczogodzin. Wymiane oleju nalezy
przeprowadzi¢ rowniez wtedy, kiedy jest on zmetniony lub zmienit barwe na ciemnga. Wskazaniem do koniecznosci wymiany
oleju jest nieosigganie maksymalnej wartos$ci prozni.

W przypadku stosowania zestawu prdzniowego do proceséw powodujgcych mocng kontaminacje oleju, przyktadowo
stabilizacja drewna, zalecane jest zlewanie oleju po kazdorazowym przeprowadzeniu takiego procesu. Zlany olej moze by¢
powtdrnie uzyty o ile powrdcit on do swoich pierwotnych wtasciwosci. Brak stosowania sie do tego punktu moze powodowac
korozje oraz przyspieszone zuzycie mechanizméw pompy.

W pewnych warunkach pompa prézniowa rotacyjna olejowa moze mie¢ problemy ze startem. Dzieje sie tak szczegdlnie w
niskich temperaturach, ktére powodujg gestnienie oleju. Jest to réwniez zalezne od utozenia sie topatek po wytaczeniu pompy.
Woynika to z zasady dziatania pompy i nie jest to jej wada. W takim przypadku nalezy rozszczelni¢ wlot powietrza pompy, co
powinno umozliwi¢ jej uruchomienie.

Zalecane jest przechowywanie pompy prézniowej rotacyjnej olejowej w temperaturze pokojowej. Jesli pompa jest
przechowywana w nizszych temperaturach zaleca sie przeniesienie pompy przed jej uruchomieniem do cieptego
pomieszczenia, co pozwoli na ogrzanie zimnego oleju do temperatury pokojowej. Zapobiega to ewentualnym problemom z
uruchamianiem pompy.
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9. Rozwigzywanie probleméw.

Ponizej opisano mozliwe i najczesciej wystepujace awarie i problemy oraz zalecany sposdb postepowania w razie ich

wystapienia.

Problem
Pompa prézniowa nie
uruchamia sie.

Cofanie sig oleju z pompy do
komory prézniowej.

Nagrzewanie sie pompy do
temperatury przekraczajacej
65°C.

Gtosna, nietypowa praca
pompy prézniowej.

Wakuometr glicerynowy w
ci$nieniu atmosferycznym
nie wskazuje wartosci ,,0”.
Nie osigganie deklarowanych
przez producenta wartosci
podci$nienia w komorze
prézniowe;j.

W komorze po wytaczeniu
pompy zaczyna powoli
podnosic sie cisnienie.

Mozliwa przyczyna
Brak podtaczenia do zasilania.
Przegrzanie pompy.

Przechowywanie pompy w
niskiej temperaturze,
powodujace gestnienie oleju.

Zastosowano pompg bez
zaworu zwrotnego.

Uszkodzony czujnik termiczny,
nie stosowanie pracy
przerywanej S3 25%.
Uszkodzenie pompy.

Zamknieta zielona zatyczka na
wakuometrze.

Zbyt niski poziom oleju w
pompie prézniowej. Zta jakos¢
oleju (olej zanieczyszczony lub
nieodpowiedni do pomp
prézniowych).

Zuzycie lub uszkodzenie
pompy.

Ostabienie elementéw pompy
poprzez stosowanie w
procesie odpowietrzania
szkodliwych dla niej
zwigzkow.

Nieszczelnosé na jednym lub
kilku elementach zestawu
prdézniowego.

Otwarty zawdr pomiedzy
komora prézniowa a wezem
pneumatycznym.

Niewielka nieszczelno$¢ na
jednym lub kilku elementach
zestawu prozniowego.

Zalecany spos6b postepowania

Sprawdzi¢ potaczenie ze zrédtem zasilania.

Pozostawi¢ pompe do ostygniecia, a nastepnie sprobowacd
ponownie ja wiaczyc.

Nalezy pozostawi¢ pompe w temperaturze pokojowe;j i
poczekaé az pompa i olej sie nagrzeja. Ponownie sprébowac
uruchomi¢ pompe. Nie przechowywac pompy w niskich
temperaturach.

Wymieni¢ pompe na model posiadajgcy zawor zwrotny
(wszystkie pompy dostepne w ofercie VcuumChambers.eu sa
wyposazone w zawor zwrotny).

Zaprzestac uzytkowania pompy. Nalezy skontaktowac sie z
dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji lub
przeprowadzania naprawy gwarancyjnej lub pogwarancyjnej.
Zaprzestac uzytkowania pompy. Skontaktowac sie z dostawca
w celu oceny mozliwego uszkodzenia, uzyskania
dodatkowych informacji lub przeprowadzenia naprawy
gwarancyjnej lub pogwarancyjne;j.

Nalezy odciggnac zielong zatyczke wakuometru lub jg wyjaé
catkowicie aby umozliwié wyréwnanie cisnienia w
wakuometrze z ci$nieniem atmosferycznym.

Nalezy sprawdzic ilos¢ i jako$¢ oleju znajdujacego sie w
pompie prézniowej postepujac zgodnie z punktem 10.B.
»Wymiana oleju.” niniejszej instrukcji. Mocno
zanieczyszczona pompa moze wymagac kilkukrotnej wymiany
oleju.

Nalezy skontaktowac sie z dostawcg w celu uzyskania
dodatkowych informacji lub przeprowadzania naprawy
gwarancyjnej lub pogwarancyjne;j.

Zaprzestac uzytkowania pompy. Nalezy skontaktowac sie z
dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji lub
przeprowadzania naprawy gwarancyjnej lub pogwarancyjnej.

Sprawdzac kolejno:

e  Czy odpowiednie zawory sg zamknigte
(patrz:”7.Instrukcja obstugi.”)

e Szczelnos¢ potaczenia weza pneumatycznego z komora i
pompa, upewnic sig, ze zastosowano opaske slimakowa
w miejscu tagczenia weza i komory prézniowe;j.

e Skontrolowac elementy potaczone przez uzytkownika
(szczegdlnie jesli jest to pierwsze uruchomienie) w tym
szczelnos¢ potaczenia wyspy zaworowej z komorg.

e Sprawdzi¢ pozostate elementy zestawu prézniowego,
oraz komore prézniowa (Kazda komora prézniowa
dostarczana do klienta przechodzi testy szczelnosci,
dlatego ryzyko wystepowania nieszczelnosci
bezposrednio w komorze lub wyspie zaworowej jest
niskie.)

Nalezy przeprowadzi¢ ponownie prézniowanie. Przed

wytaczeniem pompy nalezy zamkna¢ zawdr pomiedzy komora

prézniowa a wezem pneumatycznym.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ zestawu prdzniowego zgodnie z opisem

dla: ,Nieszczelnosé¢ na jednym lub kilku elementach zestawu

prézniowego.” znajdujgcym sie w wierszu: ,Nie osigganie
deklarowanych przez producenta wartosci podcisnienia”.

Nie mozna otworzy¢ wieka.
Wieko trudno sie zdejmuje.

Zmetnienie wieka z
poliweglanu lub pojawienie
sie drobnych rys po
czyszczeniu.

Pekanie wieka z poliweglanu.

Uszkodzenie lub ostabienie
mechaniczne zestawu
prézniowego lub jego

elementéw. W szczegdlnosci:

uszczelki silikonowej, wieka
lub pompy prézniowej.

Uszkodzenie lub ostabienie
chemiczne zestawu
prézniowego lub jego

elementéw. W szczegdlnosci:

wieka lub pompy
prézniowe;j.

W zbiorniku panuje
podcisnienie.

Przyklejanie sie wieka do
uszczelki.

Scigganie uszczelki ze
zbiornika razem z wiekiem.
Nieprawidtowe czyszczenie
wieka (z zastosowaniem
nieodpowiednich srodkéw
chemicznych).

Stosowanie w komorze:
Zywicy ImpResin90, alkoholi,
etanolu, acetonu,
monomerdéw lub polimeréw
akrylu lub innych substancji
szkodliwych dla wieka.
Nieprawidtowa eksploatacja
zestawu prézniowego lub jego
poszczegdlnych elementow.

Stosowanie nieodpowiednich
materiatéw w trakcie
odpowietrzania lub
czyszczenia zestawu
prézniowego lub jego
poszczegdlnych elementow.

Nalezy otworzy¢ zawdr powietrza dolotowego i poczekac az
ci$nienie w zbiorniku wyréwna sie z ci$nieniem otoczenia.
Ponownie sprobowac zdjac wieko.

Uszczelke mozna posypac niewielkg iloscig talku
technicznego, co powinno ograniczy¢ przyklejanie sie
uszczelki do wieka.

Wymienic¢ wieko na nowe. Nie stosowac¢ dotychczas
stosowanych substancji. Czysci¢ wieko wilgotng szmatka.

W razie koniecznosci dalszego stosowania uzytych substancji
do czyszczenia wieka mozna je zmienié na wieko ze szkta
hartowanego, o ile bedzie ono odpowiednie do zamierzonego
procesu i substancji, ktérych uzycie w trakcie czyszczenia jest
planowane.

Zaprzestac stosowania wymienionych substancji — wieko z
poliweglanu nie jest do nich odpowiednie. W przypadku jesli
klient zamierza stosowa¢ komore z wymienionymi
substancjami nalezy wieko z poliweglanu zastapi¢ wiekiem ze
szkta hartowanego, o ile bedzie ono odpowiednie do
zamierzonego procesu.

Zaprzestac stosowania uszkodzonych elementéw. Nalezy
skontaktowac sie z dostawcg w celu wymiany uszkodzonych
elementéw na nowe jesli to mozliwe. Nalezy réwniez
poinformowac dostawce o sposobie uszkodzenia zestawu lub
jego elementdw, aby uzyskac¢ dodatkowe informacje i
wskazdwki mogace zmniejszy¢ ryzyko powstawania
podobnych uszkodzen w przysztosci.

Zaprzestac stosowania uszkodzonych elementdw.
Zweryfikowaé bezpieczenstwo stosowanych substancji do
odpowietrzania i czyszczenia zestawu prézniowego lub jego
elementéw. Skontaktowad sie z dostawca w celu wymiany
uszkodzonych elementéw na nowe, lub odpowiedniejsze do
stosowanego procesu oraz uzyskania dodatkowych
informaciji.

Jesli powyzsze informacje nie pozwolity na usuniecie problemu lub problem, ktéry wystapit nie jest opisany wyzej nalezy
skontaktowac sie z dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji lub odestania produktu na naprawe gwarancyjna lub ustuge

serwisu pogwarancyjnego.

W przypadku zestawdw prézniowych specjalnych lub zastosowania w zestawie elementéw dodatkowych wymienionych w
niniejszej instrukcji jesli problem z zestawem prézniowym lub jego elementem nie jest opisany w powyzej nalezy skontaktowaé
sie z dostawcg w celu uzyskanie dodatkowych informacji, wymiany uszkodzonych elementéw lub przeprowadzenia naprawy

gwarancyjnej lub pogwarancyjne;j.
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10. Utrzymanie.

Komore prézniowg nalezy utrzymywacé w czystosci i dbac o to, by do elementéw pneumatycznych nie dostawaty sie obce
przedmioty, ktére moge zablokowac¢ i uszkodzi¢ komore lub pompe.

Zbiornik komory oraz uszczelke mozna czysci¢ przy uzyciu wody oraz delikatnych detergentdw typu ptyn do mycia naczyn.
Natomiast wieko komory wykonane z poliweglanu czysci¢ nalezy jedynie przy zastosowaniu miekkiej sciereczki nawilzonej ciepta
woda. Zastosowanie detergentow do czyszczenia wieka moze spowodowac jego zmatowienie lub zarysowanie. Wieko komory
wykonane ze szkta hartowanego moze byc¢ czyszczone dowolnymi detergentami, o ile nie bedg one powodowac jego porysowania.
Nie czyscic zestawu prdzniowego ptynami tatwopalnymi, rozpuszczalnikami lub poprzez polewanie go strumieniem wody.

A. Wymiana uszczelki zbiornika.

szczelina uszczelki

/

Rysunek nr 2: Uszczelka-przekrdj.

Uszczelka silikonowa znajdujaca sie na zbiorniku jest materiatem eksploatacyjnym i naturalne jest jej zuzywanie sie. Zbyt dtuga
eksploatacja uszczelki lub jej uszkodzenie moze powodowac nieszczelnos$¢ komory. W przypadku widocznych oznak zuzycia,
uszkodzenia, zabrudzenia lub nieszczelnosci komory konieczna jest jej wymiana. Uszczelka moze w wyniku kontaktu z materiatami
uzywanymi przez klienta utraci¢ swojg elastycznos$¢ lub stwardnie¢. Rdwniez wtedy powinna zosta¢ wymieniona. W celu wymiany
konieczne jest usuniecie starej uszczelki. Nalezy ja chwyci¢ dtonig i $ciggnac ze Scianki zbiornika. Uszczelka powinna zostataé
usunieta w catosci, a w miejscu jej montazu nie mogg by¢ pozostawione zanieczyszczenia. Nowg uszczelke nalezy umiesci¢ na
zbiorniku w miejscu starej.

Montaz powinien rozpoczgé sie od umiejscowienia krétkiego odcinka uszczelki na krawedzi zbiornika. Konieczne jest
miejscowe rozchylenie szczeliny uszczelki (Rysunek nr 2: Uszczelka-przekrdj.), aby swobodnie mozna byto go nasung¢ na scianke.
Gdy pierwszy odcinek uszczelki znajdzie sie na krawedzi nalezy go przytrzymac dfonig i nasunaé pozostata cze$é uszczelki.
Naktadanie nalezy kontynuowac¢ wzdtuz uszczelki. Na koniec nalezy docisna¢ uszczelke dtonig do zbiornika na catej jej dtugosci.
Nie wolno stosowac zbyt duzych naciskdw, ani uderza¢ uszczelki twardymi przedmiotami. Uderzenie uszczelki moze spowodowac
jej uszkodzenie, co moze by¢ przyczyng nieszczelno$é uktadu.

B. Wymiana oleju.

Ponizszy punkt dotyczy wymiany oleju w pompie rotacyjnej olejowej dostepnej w ofercie VacuumChambers.eu. W przypadku
stosowania innej pompy nalezy przestrzegac instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta.

Olej w rotacyjnych pompach prézniowych powinno wymienia¢ sie co 20 roboczogodzin i nie rzadziej niz raz w roku.
Wskazaniem do koniecznosci wymiany oleju jest réwniez nieosigganie maksymalnej wartosci prézni, zmetnienie oleju lub zmiana
jego barwy na ciemna. Przepracowany olej nalezy spusci¢ w catosci z pompy i zastgpi¢ nowym olejem.

Wymiane oleju nalezy przeprowadzac jedynie na rozgrzanej pompie. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas pracy z
nagrzanym olejem. Przed przystapieniem do wymiany oleju nalezy przygotowa¢ odpowiednio duzy pojemnik na stary olej oraz
wystarczajacg ilos¢ nowego oleju. Pojemnos¢ oleju pomp rotacyjnych wynosi od 180 do 600 ml w zalezno$ci od modelu. W celu
wymiany oleju nalezy:

1) Ustawi¢ pompe na rownej, poziomej powierzchni.

2) Ustawi¢ pojemnik na stary olej ponizej pompy prézniowej, pod spustem oleju (spust znajduje on sie pod wizjerem i jest
zamkniety Sruba z gniazdem szesciokatnym), w taki sposdb aby olej z pompy mégt swobodnie sptywac do pojemnika.

3) Odkrecic¢izdjac caty filtr mgty olejowej (niebieski cylindryczny element) lub czerwony korek wlewu oleju.

4) Otworzy¢ spust oleju.

Ostroznie odkreci¢ $rube spustu oleju przy uzyciu klucza imbusowego. Nalezy zwrdci¢ uwage na to aby nie zgubic¢ o - ringu

uszczelniajacego spust oleju, ktdry znajduje sie na odkrecanej Srubie.
5) Pozwoli¢ olejowi swobodnie sptywaé do pojemnika.

Aby doktadnie pozby¢ sie oleju z pompy mozna podczas jego zlewania na kilka sekund uruchomi¢ pompe. Wlot powietrza

pompy powinien by¢ wéwczas otwarty, rdwnoczesnie wylot powietrza powinien by¢ czesciowo zastoniety szmatka. Nie wolno

uruchamia¢ pompy w opisany sposob na dtuzej niz 20 sekund.

6) Gdy olej przestanie sptywaé mozna delikatnie przechyli¢ pompe spustem oleju do dotu, tak aby utatwi¢ sptywanie oleju do
pojemnika.

7) Po spuszczeniu starego oleju nalezy zabezpieczyé spust oleju.
Srube zabezpieczajacg spust wraz z natozonym na nia o-ringiem nalezy ponownie umiesci¢ w spuscie oleju i ja dokrecié. Nie
wolno zbyt mocno dokrecaé sruby aby nie doszto do uszkodzenia o-ringu. O-ring w catosci powinien znajdowac sie we
wgtebieniu aluminiowej obudowy pompy. Wystawanie o-ringu poza obudowe skutkuje wyciekaniem oleju.

8) Nalezy uzupetni¢ pompe nowym olejem postepujac zgodnie z punktem ,,5.B. Przygotowanie pompy prézniowej rotacyjnej
olejowej do pracy.” niniejszej instrukcji.

9) Upewnic sig, ze spust oleju jest szczelnie zamkniety.

Zbyt stabe dokrecenie sruby zabezpieczajacej spust oleju moze powodowac jego wyciekanie. Nalezy wowczas delikatnie
dokreci¢ $rube, oraz upewnic sig, ze o-ring jest ustawiony prawidtowo. Zbyt mocne dokrecenie sruby moze spowodowac
uszkodzenie o-ringu uszczelniajgcego. Zuzyty olej nalezy zutylizowac zgodnie z miejscowymi przepisami.

11. Gwarancja.

VacuumChambers.eu gwarantuje, ze zestaw prézniowy bedzie sprawny i wolny od wad przez okres 12 miesiecy od daty
zakupu. W przypadku wystgpienia awarii w tym okresie VacuumChambers.eu naprawi lub wymieni jakikolwiek uszkodzony
element systemu na zasadach opisanych w karcie gwarancyjnej dotaczonej do zestawu.

Niniejsza ograniczona gwarancja nie obejmuje uszkodzen systemu spowodowanych niewtasciwym uzyciem, badz konserwacjg
lub uzytkowaniem niezgodnym z niniejszg instrukcjg. Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarancji oraz brak odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody. Jakiekolwiek
modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzgdzone uzytkownikowi i otoczeniu. Poprawne uzytkowanie urzadzenia dotyczy takze konserwacji, sktadowania, transportu i
napraw.

VacuumChambers.eu nie ponosi odpowiedzialnosci za elementy zestawu prdzniowego dostarczone przez innych
producentéw lub dystrybutoréw. Dotyczy to w szczegdlnosci pomp prézniowych. Klient ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za
prawidtowy dobdr takich produktéw oraz sprawnosc i bezpieczenstwo zestawu prézniowego w ktérym sg zastosowane.

VacuumChambers.eu nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody, ani nie obejmuje ich w ramach gwarancji, za wszelkiego rodzaju
straty wynikajace z awarii tego produktu. W przypadku roszczenia jedynym obowigzkiem VacuumChambers.eu jest przyjecie
zwrotu lub wymiany samego produktu.
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12. Deklaracje zgodnoéci.

A. Deklaracja zgodnosci WE - pompy prézniowe rotacyjne olejowe.

(P
== VACUUMCHAMBERS -.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE/
EC DECLARATION OF CONFORMITY/ EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Produkt:/ Product:/ Produkt: Pompa prézniowa/ Vacuum pump/ Vakuumpumpe.
Nazwa i adres producenta:/ Name and address of the manufacturer: / Name und Anschrift des Herstellers:

VacuumChambers.eu
drControl Dawid Roszczenko
Jodtowa 3A/34 16-001 Ignatki-Osiedle
Polska / Poland / Polen

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta./

W rozumieniu dyrektywy 2014/35/UE, zatacznik IV/ As defined in the directive, 2014/35/EU, annex IV/ Im Sinne der Richtlinie 2014/35/EU Anhang IV

This declaration of conformity is issued under the sole ibility of the ife i
Die alleinige V¢ tung fiir die dieser dtserkldrung trégt der 1
dmiot deklaracji:/ Object of the declaration:/ d der
[ Modet:/ Model:/ Modell: [ vei1s [ vpias | vpi60 | vp1go | ve2is | vp22s | VP260 | VP280 |
| Numer seryjny:/Serial numer:/Seri | 110000 | 210000 | 310000 | 320000 | 330000 | 410000 | 510000 | 610000 |

ersten zwei Ziffern bestimmt.

*Numer seryjny okreslaja dwie pierwsze cyfry./ The serial number is determined by the first two digits./ Seriennummer wird durch die

Wymieniony powyzej iot niniejszej jijest zgodny z $nymi iami uniji p har
The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:/
Der oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfiillt die eil agi Har isi iften der Union:

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r.

przewidzianego do stosowania w okre$lonych granicach napiecia

DIRECTIVE 2014/35/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 26 February 2014

use within certain voltage limits

RICHTLINIE 2014/35/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 26. Februar 2014
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwend
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen auf dem Markt
oraz:/ and:/ und:
DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r.
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw i h sie do k bilnosci elektromagnetycznej.

DIRECTIVE 2014/30/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 26 February 2014
on the harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility.

RICHTLINIE 2014/30/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 26. Februar 2014
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Odniesienia do ych norm zhar i ktére lub do innych

relation to which conformity is declared:/ Angabe der ei
der anderen technischen Spezifikationen, in Bezug auf die die Konformitét erklart wird:

EN SO 12100:2010, EN 1012-1:2010, EN 60204-1:2018,
EN IEC 61000-6-1:2019, EN 61000-6-3:2007 + A1:2011+AC:2012,EN |EC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013 + A1:2019.

Podpisano w imieniu: /Signed for and on behalf of: /Unterzeichnet fiir und im Namen von: VacuumChambers.eu

ul. Jodfolva 34/34. 16-001 Ignatki-

tel 50240,
NIP 5 0)
www.drcontrol.pl
Biatystok, 01.04.2022 Dawid Roszczenko
(miejsce i data wydania) (osoba upowazniona do sporzadzenia deklaracji) (podpis)
(place and date of issue) (the person empowered to draw up the declaration) (signature)
(Ort und Datum der ) (diezur llung dieser Erkldrung bevollmachtige Person) (Unterschrift)

w sprawie harmonizacji paristw czt h ch sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego

on the harmonisation of the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for

ung

y w ku do ktérych
jest ¢:/ Ref es to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in
harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder Angabe

drControl Dawid Roszczenko

i

&
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