Instrukcja uzycia Zywicy ImpResin90 do procesu stabilizacji drewna

ImpResin90 jest to utwardzana termicznie zywica, stosowana do utwardzania i stabilizacji wiekszosci
porowatych materiatéw, w szczegélnosci drewna.

Potrzebne wyposazenie:

e zywica ImpResin90;

e komora prdéiniowa, przeznaczona do stabilizacji drewna, rekomendowana przez
VacuumChambers.eu;

e pompa prézniowa, dwustopniowa, olejowa, rekomendowana przez VacuumChambers.eu ;

e maty piekarnik, ktéry jest w stanie wytworzy¢ i utrzymac statg temperature 90°C +10°C,
najlepiej w wyposazeniu z termometrem;
UWAGA! nie nalezy korzystaé z piekarnika, ktéry bedzie stuzyt do przygotowania zywnosci.

e folia aluminiowa;

e materiat do stabilizacji o wilgotnosci 10% i mniej — w przypadku drewna 5% i mniej;

e barwniki do barwienia zywicy, jesli drewno ma by¢ barwione;

e Srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, rekawice ochronne;

Przygotowanie drewna do stabilizacji

Kawatki drewna przeznaczone do stabilizacji powinny by¢ suche i czyste. Najlepiej by ich wilgotnos¢
nie przekraczata 5%.

Jesli kawatki drewna sg wilgotne, nalezy je wczesniej wygrza¢ w piecu.

UWAGA! Po wygrzaniu w piekarniku nalezy pozostawié¢ elementy do wyschniecia w pojemniku lub
torbie nieprzepuszczajacej powietrza. Jest to koniecznie, poniewaz bardzo wysuszony, gorgcy kawatek
drewna zacznie ,zbiera¢” wilgo¢ z powietrza, gdy tylko zacznie sie schtadzaé. Nie nalezy réwniez
stabilizowac¢ gorgcych kawatkéw drewna, gdyz spowoduje to przedwczesng polimeryzacje.

Wskazdéwki bezpieczenstwa:

Prosze sprawdzic przed rozpoczeciem pracy, czy komora prézniowa i osprzet sg czyste i nieuszkodzone
i czy nadajg sie do bezpiecznego uzycia.

Komora i pompa prézniowa muszg znajdowac sie na ptaskiej, bezpiecznej powierzchni.

Przebieg procesu:

1. Przygotuj swoje pétfabrykaty.
2. Umiesc¢ potfabrykaty w komorze préozniowej i obciaz je.
3. WIlej zywice tak, by kompletnie przykryta Twoje poétfabrykaty.
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4. Na zbiornik komory prézniowej zatozy¢ wieko. Upewnic sie, iz jest ono potozone centralnie na
zbiorniku. Zawoér powietrza dolotowego ustawi¢ w pozycji zamknietej (prostopadle do
zaworu). Zawér powietrza odsysanego ustawi¢ w pozycji otwartej (rownolegte do zaworu).

5. Zatgczyé pompe prézniowg i utrzymywacé az do momentu, gdy przestang powstawac pecherze

powietrza lub bedzie ich znikoma ilosc.
UWAGA! Pompy nie sg przeznaczone do pracy ciggtej. Rekomendowany czas pracy takiej
pompy nie powinien przekracza¢ 30 minut. Aby unikngc¢ przegrzania pompy, nalezy
odpowietrza¢ materiat przez ok. 30 minut, potem zamkng¢ zawory na komorze prdzniowej a
nastepnie wytgczyé pompe, poczekac az pompa sie schtodzi, a nastepnie powtarzac cykl, az do
momentu, gdy uzyskamy pozadany efekt.

6. Zwolnij préznie i pozostaw pétfabrykaty zanurzone na dwukrotnie wiecej czasu niz trwato ich
préznowanie.

7. Wyjmij pétfabrykaty.

Zawin potfabrykaty w folie aluminiowa.

9. Utwardzaj w temperaturze 90°C, w zaleznosci od wielkosci potfabrykatéw proces ten zajmuje
60-90 minut.

10. Po wyijeciu z pieca (UWAGA ryzyko poparzenia!) odwin z folii i pozostaw do ostudzenia w
temperaturze pokojowe;j. Jesli folia sie przykleita, usun jg przy pomocy noza.

11. Nie nalezy pozostawac resztek zywicy w komorze. Niewykorzystang zywice nalezy przela¢ do
osobnego pojemnika i przechowywaé¢ w zamknietych pojemniku, w ciemnym i chtodnym
miejscu.

12. Komora i zbiornik, ktére majg kontakt z Zzywicg wystarczy umyé woda z mydtem.
Rozpuszczalniki czy inne chemikalia nie sg do tego niezbedne.

%

Barwienie zywicy

Zywice mozna zabarwiaé. Polecamy dostepne w naszym sklepie barwniki Alumilite, ktére sg wydajne,
skoncentrowane i pozwalajg na uzyskanie tadnych, zywych kolorow.

Barwniki zelowe nalezy bezposrednio dodawac do zywicy, a nastepnie w tak zabarwionej zywicy
stabilizowac¢ drewno.
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