Karta techniczna
Zywica do impregnacji ImpResin90

Data wydania: Kwiecien 2018
Opis produktu.

ImpResin90 charakteryzuje sie nastepujgcymi cechami:

Technologia Akryl

Typ chemiczny Monomery metakrylowe

Wyglad (nieutwardzony) | Klarowna ciecz

Emulgowanie Jednorodna mlecznobiata zawiesina
Fluorescencja Dodatnia w $wietle UV

Skfadniki Jeden sktadnik — nie wymaga mieszania
Lepkosc niska

Utwardzenia Utwardzanie poprzez wygrzewanie
Aplikacja Uszczelnianie

ImpResin90 to zmywalny wodg, utwardzany termicznie Srodek uszczelniajgcy do impregnacji
porowatych materiatéw. Utwardza sie, tworzac trwate tworzywo sztuczne w wyniku reakcji
polimeryzacji wolnorodnikowej, poprzez ekspozycje na podwyziszone temperatury powyzej 80°C.
ImpResin90 jest zalecany do impregnacji produktéw o niskiej i Sredniej objetosci oraz do wszelkich
ustug impregnacyjnych, w ktérych prostota i fatwos¢ konserwacji sg priorytetami. Ten produkt jest
stosowany w przemysle motoryzacyjnym, obronnym, lotniczym i innych gateziach przemystu do
uszczelniania mikroporowatosci w odlewach metali, czesciach z proszkéw metali, spawach i innych
porowatych produktach.

Wiasciwosci nieutwardzonego materiatu

Ciezar wtasciwy, 25°C 1.0
Napiecie powierzchniowe, Astm D 1590, dyn / cm 32.6
Punkt zapalny — zobacz Karta Charakterystyki Produktu

Lepkos¢, mPa-s (cP) 5..20

Wiasciwosci utwardzonego materiatu

Wiasciwosci fizyczne:

Twardos¢ w skali Shore’a D 76
Wiasciwosci odgazowywania:

Lotny skroplony materiat, (VCM), % 0,07

Zakres temperatury °C -50... +200
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Odpornos¢ srodowiskowa

Odporno$¢ na rozpuszczalnik

ImpResin90 spetnia wszystkie wymagania odpornosci na nastepujace rozpuszczalniki.

Czynnik Wynik

Woda brak wyciekow
Olej brak wyciekow
Ptyn hydrauliczny brak wyciekow
Rozpuszczalnik weglowodorowy brak wyciekow
Paliwo do silnikéw turbinowych brak wyciekow
Smar brak wyciekow
Glikol etylenowy brak wyciekow

Informacje ogdlne

Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym tlenem i / lub systemach bogatych
w tlen i nie powinien by¢ wybrany jako szczeliwo do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajgcych.

Aby uzyska¢ informacje na temat bezpiecznego obchodzenia sie z tym produktem, nalezy zapoznac sie
z Kartg Charakterystyki Produktu.

Instrukcja uzycia z zastosowaniem utwardzania w kapieli wodnej

Uwaga:

Przy okreslaniu odpowiedniego czasu utwardzania termicznego, nalezy doktadnie

przeanalizowa¢ cechy przenoszenia ciepta przetwarzanych czesci. Faktyczny czas utwardzania
powinien by¢ mierzony od momentu, gdy cata utwardzana czesc osiggnie pozgdang temperature.

1.

Uzyj jedng z nastepujacych metod impregnacji czesci przy pomocy ImpResin90: sucha
prdznia/cisnienie, mokra prdznia/ci$nienie.

Po zakonczeniu impregnacji umiesci¢ do odsaczenia lub odwirowaé, aby usungc¢ nadmiar
zywicy powierzchniowe;j.

Umyj czesci w czystej wodzie.

Zanurz czesci w zbiorniku z gorgcg wodga, na dostateczng ilos¢ czasu, tak, by szczeliwo
utwardzito czesci. Inhibitor korozji mozna doda¢ do zbiornika cieptej wody, aby zapewnic
ochrone czesci przed rdzg lub korozja.

UWAGA: W temp. 90° C szczeliwo utwardzi sie w ciggu 4 do 10 minut, ale nalezy pozostawic¢
odpowiednig ilo$¢ czasu, by wnetrze czesci réwniez osiggnety tg temperature.

Wyjmij czesci ze zbiornika cieptej wody i pozostaw do catkowitego ostygniecia.
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Przechowywanie:

Produkt przechowywaé w zamknietych pojemnikach w suchym miejscu, z dala od bezposredniego
Swiatta stonecznego lub innych Zzrdédet swiatta UV.

Optymalne przechowywanie w temperaturze 2 ... 10°C.

Przechowywanie ponizej 2°C lub powyzej 10°C moze niekorzystnie wptywa¢ na witasciwosci
produktu. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za produkt, ktory byt przechowywany w
warunkach niezalecanych.

Utylizacja odpadéow

Odpady wytworzone podczas procesu impregnacji mogg by¢ traktowane jak konwencjonalne
odpady.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich lokalnych, panstwowych lub miedzynarodowych przepiséw
dotyczacych usuwania odpadéw statych i/lub niebezpiecznych.
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